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LINTRODUCTION

Le manuel suivant est pour »UH* ateur et surtout mw le personn
'usage correct de la machine afin de 'M« securi %: sez-le avec
retatif aux directives et gardez-le toujours da ns sa bw‘s:: avecla
toujours di isponi ible aussi pour cons ‘za‘iss*‘“ tures,

Wt bk

el qui a la responsabilité de
attention, surtout les par aqrap :
machine de maniére que il ¢
] Pour faciliter pendant la lecture Ia

compréhension du manuel, tableaux qui ?crﬂ: p’:s rlie des documents joints sont mentionnées,
Lindication génerigue est (Tableau Ax. ¥} ou:
A indique l'appartenance du tableau au document joint

x indigue le numéro du document joint

y indigue la page du document joint

machine implique la connaissance precise de ces directives et
ﬂsques lies a un u%ge pas correct. La machine doit étre ut iu:ée;e par conséquent seulemeant duy
personnel expert at autorisé.
2.2 La sécurité o' &mﬂpim de la machine est garantie seulement pour fes mﬂ ions et
énumenss dans ces instructions d'emploi. 3%4%%%{3 S.pA ne prend pas ia ”f.%S&”}’Z)-sm}?
machine est utilisée pour buts pas convenable et pas en conformité avec les instructic
2.3 PERTICI S.p.A ne prend pas la responsabilite pour la sécurite. fia

abilite et prestation de Iz
machine dans le cas les directives st les suggestions dans le mmwzm@ somnt ga‘s respactees
avec reférence particuliére aux activités de: asse mblage, utilis i

se. entretien ordins ire @t
extraordinaire. s‘émraﬁmm
2.4 Linstallation électrique doit étre conforme aux norm es CEl 84-8 LE :
4/ 41). Le constructeur dwsme chaque responsabilité si la machine n'est pas connectée
correctement a l'installation équipotentiel de terre et si appareils de protection, ::;u 500
coordonneés pour garantir l'interruption automa ique, n'ont pas éte m:s?eftca amont | a machine.
2.5 Pour entretien extraordinaire et reparation seulement piéces originales de rec hange doivent
étre utilisées.
2.6 Pour la réparation contactez toujours le service d'assistan ce technique |
de la machine. La f,"pnn%ai}”été du parfait fonctionnement de Iz machine co
I'utilisateur si elle n'est pas réparée et correctement ma nutentionnee du pers
autorise
2.7 En particuiier 'entretien de 'équipement électri que doit étre effectué ¢
et autoriseé utilisant des piéces originales. Toutes ces operations doivent étre
avoir déconnecté la machine de l'alimentation électr rique.

2.8 Les machines fraiseuses a epaulement horzonta X MNEV?@%‘ ML124M- UNIVER ML 1 MA
UNIVER ML124M/ OS- UNIVER ML124A/ OS ont ét¢
industriels au couvert, chaque utilise dans autres environne
PERTICI S.p.A.

2.9 L'opérateur doit étre informe de 'usage correct de la machine, de ses appareils de prr
et des outillages.

2.10 Les appareils de protection installés sur la machine sont ¢ de ’< 2 montes et correctemaeant fixeés,

Soumettez ces appareils de protection et la machine entiére 4 entretion ordinaire et extracrdinaire
avec la frequence demandée.

g)ﬁ SONNed Qﬁ(}wirz”b“}
2]

K E xru{mﬂ. ;‘q e

s pour etre utilisées en environne
2ments fait dechoir la responsabil

2.11 Verifier avant de commencer ¢ h&awtwmzi et de allumer ia machine que le plan de travail
est toujours libre de coupeaux et déchets de matériel mmﬂf‘im mernt f*mpm@

2.12 U'opérateur doit porter un habillement adé c;ua dug
doit étre faite: gants de protection, ¢ asques insonores, |

\f
zwf»mm de protection. Se rappelier
toujours d'éviter l'usage de (}'&C@E@iw ou d'autres vetements qui peuvent accrocher.

1018

0int de vue de la %ww a l'activité aul
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23 Avant d'activer nimoo ! :
dv travall (150 centimetre autour la machin
peuvent étre dangereux (“?‘gm eau.A1.2)
2.14 S'assurer gue le cable de connexion au resau electrique est intact et placé correctement.
2.15 Ne pas placer ou utiliser g:)"(;sch ta machine substance mal
d'atincelles peut causer feux ou explosions.
2.16 L'opérateur doit metire !’;rtef tion max, &;L m atrave
commande des presseurs et quand a travers le bouton sur
(ML124M- ML1240M/ OS).
2.17 Cependant i Mt necessaire reflechir sur %@g consequences avant de s'approcher avec les

s inflarmmab

es, car !&} Sroduction

pour la sécurite.

3. CARACTERISTI ISTIQUES

e e

Les machines fraiseuses a epaulement horizontaux UNIVE
ML1240/ OS UNIVER ML124A/ f%ﬂw briquees de PERTIC
profils en aluminium et en plastique principalement P.V.C.

2448 UNIVER

e fravail de

3.1 Description de la machine

Fraiseuse avec avancement horizontal du grot ipe fraises controle par leviaer pot
en aluminium ou plastique. Ce modeéle est equipé avec un moteur ‘*riz}%"zamfn
pouvoir 1100 Watt 2800 tour par minute et un groupe fraises mmam

dispositif pneumatique sur l'arbre moteur perme a le deblocage rapide
travail le biocage du canot portefraise est agsuré d'un paguet

ML”!ZM«E

Fraiseuse avec avancement horizontal automr W“" 5
oleopneumatique pour border les tmw" de pro

equipé avec un moteur triphase a courant alte

fraises directement sur l'arbire moteur. im dis ,t;:?a“

deblocage rapide du groupe. En conditions
d'un paqguet de ressorts a godet.

SUVOIT i %”‘f_“r ”u*

'ML124W O8]

Fraiseuse avec avancement horizontal du groupe fraises umm,,w par lavier pour berder les tubes
de profiles en aluminium ou en plastique. Ce mméﬂ@ est équipé avec un moleur triphasé a
courant altermatif, pouvoir 1100 Watt 2800 t.p.m. et un gr JU”*E‘ *us moteu érsphmw a
courant alternatit, pouvoir 1100 Watt 2800 ¢ ‘ ‘ ; i

moteur. Un dispositif pneumatique sur igsvha
conditions de travail le blocage du canot por *f 3
Ce modéle a l'accessoire OS qui permet, grace a une equern
blocage orientable, de border les tubes de 45° 4 136° en
d'avancement du groupe fraises.

rl‘\.li %A
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ATTENTION. En cas de sections en aluminiu
(45° gauche) it est nécessaire. pour rsecurite et f m:: ion
bloquer & 45° avec inclination & droite par rapport a la di
utiliser un groupe de fraises additionel.

m quand le piece doit etre bloque entre 1
nement. tourner le profil de 1807 le
ection d'avancement du groupe fraises et

i

L%
-
H

| ML124M/ 0S|

Fraiseuse avec avancement horizontal au itomatique du groupe fraises controlé par un actionneur
oleopneumatxqu@ pour border les tubes de profiles en aiuminium ou plastique. Ce modale eawr
equipe avec un moteur triphasé a courant alternatif, pouvoir 1100 Watt 2500 t.p.m. et un gwwe
fraises directement sur l'arbre ?T‘C‘ eur. Un dispositif pneumatique sur l'arbre mmw permet le
déeblocage rapide du groupe, "‘2 conditions de travail le blocage du canot portefraises est assure
d'un paquet de ressorts a godet. Ce modéle a 'accessoire OS qui permet, grace a une equerre
pivotante et & un dispositif de oswagh orintable, de border les tubes de 45° a2 mﬁ par rapport a la
direction d'avancement du groupe fraises.

ATTENTION. En cas de sections en aluminium quand le piece doit éire bloque entre 105 et 135
(45° gauche) par rapport 4 la direction d'avancement du grm mf f raises il est nécessaire, pour
raiscns de fonctionnement de sécurité. tourner 'e ¢ profit de 180° blmuw a 45° avec inclination a
droite par rapport a la direction d'avancement du groupe frai a” et utiliser un groupe frai
additionnels.
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2 Caracleristigues technigues

O tmma

£ BRIy :
e RPN R 3
o MLIZ4M | MLI24A
K A 3355 5 25t 2

150

drmmi

32

Lt

H i

100
4 trmma 27 27

n DL mim

¢ Imimidl

!.

[TIT

AN 4

N tKw

11

300
Nr. poles 2 2
M
B

N oL rmim

2780

A [AMpP.]

Lo

{i‘:’ A

-’

ﬁﬁ {rmax)
ni‘g/)

a mmj

[ f{bar}

V€ il 1 15

®

MANUEL- ISTRUCTION -

UTILISATION

UNIVER ML1z<



2.2 Caracteristigues technigues
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3.3 Limite d'utilise

Les machines fraiseuses a epaulement horizontaux UNIVER ML124M UNIVER ML124A UN%‘” K
ML124M/ OS UNIVER ML124A/ OS fabriguées de PERTICI S, p.A sont utilisées mu et
profils en aluminium et en plastique principalement P.V.C. (P olyVinylChloride). Les machines ont
étes projetées et construites pour etre utilisées en environnaments industriels au «:mvam
Conditions d'utilise:

temperature ambiante de 10° & 40° C

humidité jusqu'a 90% pour 20° C température

Le diamétre max. de la fraise qui peut étre assembliée sur les modales:
UNIVER ML124M- 124A- 124M/ OS- 1244/ 08
pour travailler en conditions de sécurité est

& 150 mm

ce chiffre avec les autres relatives au grou p fraises sont sur la plaque CE installee
déﬁ("s {a machi e,

ATTENTION!!! CHAQUE UTILISE DE LA MACHINE EXCLU CELUI ETABLI ET DECLARE DU
CONSTRUCTEUR DU MANUEL D'y INSTRUCTION ET DANS LA BROCHURE DOIT ETRE
CONSIDERE INEXACT. PAR ( C‘ﬁN SEQUENT PERTICI S. p.A. REFUSE CHAQUE

RESPONSABILITE DANS LE CAS L'OPERATEUR NE RESPECTE PAS CE QUE LE
CONSTRUCTEUR DEMANDE,

DX MANUEL- ISTRUCTION -
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3.4 Compositions std

URIVER ML124M

UNIVER ML124A

Avancement manuel

Avancement autc matigue

Substitution fraise automatique rapide

Substitution fraises automatique rapide

Installation de lubrification

m tallation de anfﬁC'&iGﬁ

N° 2 étau pneumatiques

¢ 2 ataux pneumatigues

N° 1 canot portefraises

f ° 1 canot ;)QF‘E%?ME%@S

N° 1 Set de clés

4° 1 Set de cles

N° 1 manuel diinstructions

N“ 1 manue! dinstructions

UNIVER ML124W/ 08

o 1 Nﬂfﬁﬁ M&‘%fé&ﬁfﬁﬁ

Avqmement manuel

Aw cw‘fnmt augoma’f ique

Substitution fraises automatigue rapide

Substitution fraises mumma ique rapide

Installation de lubrification

Installation de uhrf Hon

N° 5 dtaux pneumatiques

N° 5 étaux pn%mamu%

OS Eqguipement

OS Fquipement

N° 1 canot portefraises

N° 1 canet portefraises

N° 1 set cles

N° 1 set clés

N° 1 manuel dinstructions

N° 1 manuel d'instructions

3.5 Optionals/ parties de rechange

UNIVER ML124M

97729 Rouleaux support profils

__UNIVER ML1248
57728 Rouleaux support profils

97728 canot portefraises 87728 canot portefraises
groupe fraises selon profil groupe fraises selon profil
57730 OS Equipement 157730 C_".}S Equipement
UNIVER ML124W/ OS UNIVER ML124A/ 08

57722 Rouleaux support profils

‘”'}7"7"—”3 Hot a%*’"’u:«f vupmw nrofils

57728 canot portefraises

se8

groupe fraises selon profil

f}mmm fraises selon profil

57730 OS Equipement

f}fyig":l g:,}\} ﬁqu’p@?ﬂ@ i3
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3.8 Conformite normes de sécurite

Les fraiseuses a epaulement horizontaux UNIVER ML124M M 124A ML124M/OS ML124A/0S
sont projetées et construites en conformité des normes suivantes:

D.P.R. 27.4.1955 n°547

EN 60240-1 normes (%@mgﬂﬁbre 1993) CEl 44-5/ 11 édition

EN 292-1 normes (1891) UNI EN I»’E%‘”“ partie 1

EN 292-2 normes | 19‘3“2\ UNIFEN 292 p

EN 50081 - 1 normes (1992 )

EN 50082 - 1 normes (1992)

4.1 Transport

Les fraiseuses UNIVER sont livrées complétement huilées
solidite des machines et leur forme
sure et sans dommages.

La machine peut étre soulevée a travers un charriot elevateur avec fourches a insérer dans les
points indiqués sur 'emballage de la machine (Tableau.A1.4)
Dans le cas la machine est emballée dans une boite ou une ca
les fourches sera signalée sur la bofte.

It est important de adopter n'importe quelle prudernce pendant ces opérations pour éviter
dommages et dangers aux choses, & la machine et aux personnes,

et dans un thermoemballage. La
e sont tel de garantir le transport et le stockage dans en manier

ol

ge en bois, la position pour insérer

4.2 Positionnement

La machine doit étre située sur un sol stable. Faire particuliere attention a ne pas mettre la
machine en proximité de zones avec la présence de gaz et substances inflammables puisque la

production d'étincelles ou la projection de fragments incandescents peut causer ex plosions ou
feux. Mettre la machine dans la position plus propre pour Pactivité a faire de maniere que les
connextions soient faciles avec:
1) installation electrigue

2) installation pneumat'qm
S'assurer que l'illumination est suffisant pour toute la machine et particulierement dans ia
zone de travail.

Enlever de fa machine [ @mbmiag@ verifier que pendant le transport il n' y avait pas de f‘*ﬂwg
Avant l'installation définitive a terre de la i”m:zhin@ il est nécessaire ass m&:ﬂ@

Cessairg asse 8% qua ‘z{(ﬁ,’
antivibrants qui sont cﬁ,lm & necessaire de la machine (Tableau A1.5). Aprés M machine ';\.ﬁﬂm‘.
gtre deplaceée avec une transpalette. Penda
oscillations abruptes.

N
5?%
Y
\4

ant e mouvement faire attention & aviter chocs et

4.3 Zones de respect et encombrement

Proceder a la installation de la machine, se s»z;:} eler de lais
passage du personne! pour les opérations de normal travail et m

entretien. L'espace utile de travail nécessaire pour un usage corre c: smz da 150 e
la machine. Dans la cléture 1 il y a E% mesures des modeles di '%f ents complétes de poids
(Tableau A1.3) et les zones de respect {"E’ﬁb% P AT.2) autour la machine dans lesguelles i est

ﬁ%“ MANUEL- ISTRUCTION -
s UTILISATION
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4.4 Mise en fouille

MISE EN BULLE

Placer un niveau mécanique a bulle sur la surface de support du piece et vérifier que la machin
est en bulle en sens !C%?‘!Q tudinal et en sens transversal, pour atteindre le bu regler les 4 p%@ﬂss
antivibrants inserant la clef du necessaire de 14 mm et de 19 mm dans les points (1) e

{
(Tableau A1.5). La surface de support de ce m-::;«ziéé de machine est "%gmz large pour garantir la
stabilité vers le danger de basculage, par conséquent il n'est pas nécessaire son ancrage

permanant & lg terre.

REASSEMBLAGE ROULEAUX SUPPORT PROFIL (OPTIONAL)

ML124M- ML124A. Pour raisons de transport cet optional est ﬁ‘au"m‘. indépendant de la machine
et donc il est nécessaire proceder a son rassemble. Interposer entre le roulant et la machine les
deux entretoises 1 (Tableau A1.9) et, utilisant lesrondelle 2, approcher le vis 2. Parmis une ligne
rectifiée sur la machine et ageant sur les vis de registre du pied, aligner | e plan de ecoulement
des rouleaux 4 le plan de travail, bloquer les vis 3.

ML 1240/ 0S- ML124A/ OS. Pour raisons de transport cet optional est fournit indépendant de la
machine donc il est nécessaire le rassembler. Biomer l'attague ?rsaﬂ julaire 2 (Tableau A1.9) au
support 3 parmis le pommeau 1 et défaire les vis 4. Parmis une | igne rectifiee supportée sur la
machine et ageant sur les vis de registre du pied, aligner le plan de écoulement des rouleaux 5 au
plan de travail, bloquer les vis 4. Aprés enlever I'huile de ia surface de la machine avec un tissu
sec. Les seules operations qui sont nécessaire & faire a ce point sont r&sﬁe; tives au lacement des
differents installations dont les modalités sont décrites dans le par. 4.5 et 4.6. Avant la mise en
fouille de la machine, surtout s'il s'ajit du premier début ou quand ”ﬂfe, est installee dans un
nouveau endroit, il est nécessaire considérer les suivantes avertissements techni igues et les
suggestions inhérent les plusieurs types de lacements.

4.5 Lacement instaliation pneumatiaue

La connection avec la ligne peut étre faite avec un tube en caoutchoue ou nylon. Nous suggérons
de utiliser un tube avec un diameétre intérieur pas m :mf: gue 10 mm. La pression d'exercise doit
avoir une valeur autour (6.5 bar/ atm). Connecter la ligne a la vgivm a curseur fixée
sur le groupe traitement air FRL et vérifier c:: ulant le manchon noir 1, que 1a pression indiquée

=1
[

du manometre est (6.5 bar/ atm). Si nécessaire agir s SUr la poig gnee du groupe
traitement air FRL (Tableau A1 &} a fonction du filtre est de filtrer l'air de la p{}u&;“iéﬁm et de
'humide qui peuvent endommage mivc* et cylindres pneumatiques. Quand le condensat et les

impudicités atteignent le ﬂ“waxtfmm niveau dans le container de collecte, i est nécessaire vider la
contenair parmis le soupirail. Le consume indicative ci*'“zzs en fm’w:; par cycle, calculé sur le
maximum charge de travail, est modéle par modele sur les cara %tm tigues techniques (§ 3.2).
Verifier en plus pendant les premiers travails qui la pression indi juee du manometr

pas sous 6KPascal (6 bar/ atm).

I3

& na descend
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4.6 Lacement électrigue

Ne pas connecter la machine au réseau électrigue jusqu'elle n'a pas été piac:@@ completement &1

assemblée. La machine est livrée d'apres l'a ime‘t*am\"z demandee du client. Avant de connecter
au réseau veérifier le voltage sur la plaque dw la machine.

ATTENTION:

CONTROLER LA TENSION D'ALIMENTATION DE LA MACHINE POUR EVITER
DEGATS A LA PARTIE ELECTRIQUE.

LE TENSION DOIT RESPECTER LA CONDITION:

Va= Vie/ 5% Vi

Ou: Va= tension effective ¢ E mentation
Vt=tension de plaque de la machine
L' installation électrique doit etre conforme aux normes CEl 64-8 (CENELEC HD 384, IEC 3684-4

41). On doit prevoir:

- une installation equipotentiel de terre
- un dispositif de protection de la machine pour garantir linterruption automatique. Nous
recommandons le lacement a travers noix et prise .mem!uq uee a normes CF”L cww“ tusibles de

protection et mrﬁacmﬁ approprie pour l'absorption de la machine (voir la plaque). Nous
recommandons des fusibles approprié pour le début des moteurs (AM). Les | fo:r‘mmm relatives
a l'instalfation électri q ue de ta machine sont dans fa cidture 3. Les moteurs N,Gm proteges de

surcharges et en cas de surchauffage ils s'arrétent automatiquement.

ATTENTION
NE PAS MODIFIER AUCUNE CONNECTION
A LINTERIEUR DU PANNEAU ELECTRIQUE
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5. UTILISE

2.1 Verifications avant lusage

Avant chaque utilise if est nécessaire faire attention aux directives suivantes: - vérifie gue le plan
de travail est propre et libre de petits morceaux de matiére ou de rasages

- verifier que il n'y a pas de sale ou rasage sur les moteurs ¢a peut dommager le refroidissement
- verifier que sur les barres il n'y & pas de sale, rasage, petits morceaux de matiére plus ou moins
grand ou tel de mettre an danger ie correct écoulement du chariot pendant la fraiseuse du profil

- vérifier I'état des fraises avant chaque utilise de la machine:

FRAISES USEES: remplacer suivant la procédure décrite dans 'ENTRETIEN paragraphe
SUBSTITUTION FRAISES

- verifier que la pression sur le manometre correspond a 6.5 KPa (bar/ atm)

- verifier e lacement électrique du noix & la prise interbloguée

- verifier le réglement des organes mécaniques (Cldture 6) pour ne pas avoir rebuts de travail

2
G
e

3.2 Description commandes

Commandes électriques
~~~~~~~~~ Surle guichet dy panneau (Tableau A1) il v a-

- 1G interrupteur général blogue-porte

- LT témoin de ligne qui signale la présence de I'alimentation elactrique
--------- SUrla poignée avancement aroupe fraises (Tableau A1.10) il vy a:
- P1 bouton debut moteur groupe fraises

--------- Surle tableay A poussoirs pode-contacis (Tableau 81.7) v a
- 8BS sélectionneur blocage/deblocage profil
- PSF bouton deblocage groupe fraise

(ML124A- ML124A/ OS]

Commandes électriques

-------- Surle guichet du panneau (Tableau A1.6) il v 4

- 1G interrupteur général blogque-porte

- LT témoin de ligne qui signale la presence de I'alimentation électrioue

Suele tableau a poussoirs (Tableau A1.7) il y a

- 8BS sélectionneur blocage/deblocage

- PSF bouton deblocage groupe fraise

- LE fampe qui visualise la condition d'urgence

-~ P1& P2 boutons qui constituent 'appareil de commande bimanuel

8.3 Cycle fonctionnel

Avant de faire un cycle de travail regler comme moniré dang re 6 et controler que toutes les
protections du modele sont a leur endroit et eftectif,
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ML124M- ML124M/ OS)

- operer le manchon de la valve a coulisse {1) (Tableau A1.8)

- tourner le sélectionneur IG en position | (Tableau A1.6)

- placer sur le plan de travail le profil & fraiser

- bloguer le piece tournant le sélectionneur SBS en sens noraire (Tableau A1.7). Pour la séourite
de l'operateur le blocage et le deblocage du piece sont possibles seulement avec la protection
supérieure jaune fermee.

PENDANT CETTE OPERATION FAIRE ATTENTION AUX MAINS

- presser le bouton P1 (Tableau A1.10) et pousser la poignée (1) pour border e profil.

- accompagner le groupe fraises en position de repos

- laisser le bouton P1 pour arréter le moteur

- debloguer le profil tournant le sélectionnaur 8BS en sens antihoraire {Tableay ALT)

*  MANUEL- ISTRUCTION - 14
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ML124A- ML124A/ 0S|

- opérer le manchon de la valve a coulisse 1 (Tableau A1.8)
- tourner le selectionneur IG en position | {T b eau A1.6)

- placer sur le plan de travall le profil a fraise N
- bloquer le piece tournant le sélectionneur &;}@% en sens horaire (Tableau A1.7). Pour ia sécurité
de 'opérateur le blocage et le deblocage du piece sont possibles seulement avec la protection
supérieure jaune fermée.
PENDANT CETTE OPERATION FAIRE ATTENTION AUX MAINS
- operer (dans 0,4 sec.) les boutens P1 et P2 (Tabl @aé,é A1.7) au méme temps pour obienir le
début du moteur et l'avancement raummdts{;;z;e du chariot porte-fraises. i_a parution de us? J@f:w
deux boutons pendant la fraiseuse impligue le retour du groupe en position de repos et
contemporain extinction du moteur.
- debloguer le profil tournant le sélectionneur 8BS en sens horaire.
ATTENTION Sur tout ce modéles si la protection %upér’@uw est ouverte et apres fermée encore
sans debloquer le profil il sera nécessaire reconfirmer le blocage tournant en sens horaire le
sélectionneur SBS (Tableau A1.7).

5.4 Dispositif d'urgence

[ML124M- ML124M/ OS]

faissant le bouton
appuyer sur le

Il est possible dans chaque moment interrompre la rotation du ¢
P1 de la poignée (Tableau A1.10). Pour réactiver le moteur il es
bouton encore.

| ML124A- ML124A/ 0S|

il est possible dans chague moment interrompre {a fu’r tion du groupe fraises laissant un des deu
boutons P1 et P2 (Tableau A1.7). Pour réactiver le moteur il est sutfisant d'appuyer sur les de:ﬁux

boutons au méme temps.

3.9 Averlissemenis pour garantir la sécurité pendant 'usage

- Les modeles de la machine machine a border le tube ML 124 ont, dans la partie supérieure, une

couverture totale complete defin de course de sécurite \{ i p revie rn la rotation du groupe fraises,
quand la protection est ouverte, pendant chaque phase du travail. Un systéme mécaniqgue a

clameau prévient et délais l'ouverture de la protection.

- faire attention quand on s'approche avec les mains a la °‘é«:;ifm de travail, aussi gquand la

machine est éteinte, a cause de la presence de tranchants fraisas.

- FAIRE ATTENTION A’ EVITER CONTACTS ﬁai‘i@%%ﬁmﬁﬁ LS AVEC L'OUTIL

- la machine est protegee contre la projection de matieres et de résidu du travail qui peuvent étre
produits pendant la coupe. Utiliser des ﬁg;}mm ls de protection ingividuelle pour 'opérateur comme
lunettes et gants contre la projection d'éclats ou fragments,

- Pour les modeles ML124M- ML124M/ OS la rotation du J*nci:wrf
Fopérateur a travers le actionnement continue du bouton relatif,
ocr‘upée toujours et l'autre est i :m:a

oper'ﬂeurdmt mettre par conséquent attention guand l'unité de coupe est en mouvement. |
est nécessaire gue l'opérateur mtew i sur les consequences possibles avant de s'approcher
avec les mains aux parties dangereuses de la machine (panneau électrique - unité de coupe -
actionneur de blocage)

ie consentement de
maniere une main s

—
(1]
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- ATTENTION! || est nécessaire tourner le profit de 180 et utiliser un groupe de fraises
additionnel dans ie cas des modeles ML124M/ OS ML1244/ OS et gquand on ajoute 'optional 08
aux modeles base ML124M- ML124A pour border profiles en aluminium rr%mmgﬂ* entre 105°
1357 (45° gauche) par rapport & la d rection d'avancement du groupe frais “
- la machine ’mus&urg electri iquement :s's«, connectée quand elle é"!‘@f“i 53“”“ ““ ‘"5;‘%
- la fongueur minimume % piecs a fr rest 300 mm, sous ces

pas plus sur décroissant le support a1
- ne pas laisser le piece déja coupé su
travail pour eviter d'avoir parties de profil libres sur e ;ﬂun de travail.

[t

e
@Cgu%;f?’f, “wh& » w
rle plan de travail, mais I'enlever immediatement aprés le

5. REGLEMENTS

ATTENTIONI! TOUTES OPERATIONS DE REGLEMENT, MISE AU POINT, ENTRETIEN &E’Ej
VERIFICATION DE LA MACHINE DOIVENT ETRE FAITES E‘Bi"iﬁ,"}NNﬁ@TANT LA MACHINE
DU RESEAU D'ALIMENTATION ELECTRIGUE.

6.1 UNIVER ML124M

6.1.1 Heg ement de la pression .
Veérifier que la pression indiquée du manometre & vide est 6.5 KPascal (bar/ atm), suivant les
indications du paragraphe 4.5.

6.1.2 ﬁegﬁemem bl acage pieces 5
Apres avoir inséré le profil a fraiser sur la plan regler la ¢ mmm du cylindre hori
2 (Tableau A1.10). Défaire la poignée 3 pour "éeg:zu\“,@ horizontalement ia v‘f : e
que sa course est de 8 mm. r?z!oqusar encore gvec la poignee '*71 H est aussi g,s: :sbie a::hc;es;w fi@a%x‘
positions differentes pour fa cylindre verticale. Défaire 1a vis 4 qui blogue le support cylindr
barre verticale 6. changer la position du support par mppcm la barre et bium ”E : r
Toujours controler ie reglement des presseurs, bioquant, debloquant et forceant & main le profil
avant de entrer en travail avec gr oupe fraise.

6.1.3 Reglement inclination equerre (OS optional)
Quand la machine a | opmm | OF (Tableau A1.15) pour border incling i est nécessaire
prédisposer la equerre d'aprés | ‘angle désire. L)&f’ ire les poignées 1 et 2, défiler les deux
references 3 suppléant sur les relatifs pommeau le Bquerte pour aligner le \fgfgew“
désire. lu sur le 4. avec I {%W 3. Pourfes W’“f ‘  droite la sécurité du
r@gi@me nt exact de 'angie est obtenue, a travers les 1S anf coincider fes treus de

equerre avec ies trous pwmif:mmt sur plan de trav mg Lt @f HE NoUS z;‘ém nons langle desire
serrer les poignées 1 et 2 encore.

,m""

6.1.4 Reéglement bl ocage pieces (O optional)
Apres avoir ferme | ‘equerre su pport piece selon la p(‘agi?‘{m of 'anle désirdg i { 3
la pa&zt on du groupe cylindres horizontales de biocage (OS5 Tableau m %:é} J@mm m‘ Vi
et soulever les cylindres verticales 2. E}ésfa*w la zmg,,k 2e 3 au plan de travail du groupe cyii ndr
horizontales et la poignée 4 qui en pe :mﬂ‘é { %e n w‘gu:mv“ par rmsﬂmr? w«g : gus%
prismatigue. Faire ecouler le groupe sur iw'au le contreprofile 5 n'adhere pas
parfaitement sur ia surtace de l'equerre. : 5 atfeignoens la position deésirée bloguer le
groupe dans la position anguleuse avec la po ;w‘e% 4, par u%mm nties c Vi:!‘*(i%’ﬁ)‘“ horizor ?w
doivent reculer ;:muz insérer du profil & mrdeu L,a,w:édrmm que leur course est de 12; rmim et
bloguer tout avec la poignée 3, Regler la hauteur des cylindres wmrmaiw considerant que leur

i

o
el
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\,:)uroe Mz*f de mm. iiji%mc:y

barre vemcae@ 6. mmnger ia position du eum Hort par rappc
Dans le cas de profils larges ou pour border a angle les mmu@s i,x 3 om L
est nécessaire par cons equem e ;;;ée—a verticalement defaisant la vis 8 et hori
surla poignee 9. Nous sugge i@’?‘é” it de ventier le t de tout hﬁ ”‘a)ﬂ‘ip?@%
pr@smu s, bloquant. debloquar :‘ etforceant a main le profil avant passer en travail av
frais

> et bloque

D

£
i

I3

'“"?i

6.1.5 Réglement verticaal jroupe fraises

{1
Le dispositit 1 & clameau decrocher {Tableau A1.13) et soulever la protaction supérieure 2. Dans
ces conditions il est possible effectuer seulement le debloce ;u.,& du mm’e ﬁ,‘g iﬁ m ] e;mm rapide
du groupe fraises. Presser le if;f:m*s n BSF (Tableau A1.7), d upee 1 (Tableau
A1.17) et encarter le groupe fraise relatif au profil & border www e i:}r e plan c¢ w‘rra:

l'equerre de travail et faire av,am‘c-’ & groupe fraises jusgu'a toucher la section coupée a border
avec la fraise de diametre plus r;saw:z Suppléant sur tes noix 2 (un est placé sur le groupe des
fraises et l'autre sous lui) fegiw la hauteur pour aligner la fraise la plus g .amj@ a ea barre du profil.
Presser le bouton PSF encore (Tableau A1, 7). encarter la rondetle coupée 1 et laigser le bouton
PSF pour bloquer le grot ;p@ fraises

S

7
4
Soued

6.1.6 Reglement feuillure stellaire
Mettre le profil sur le plan contre | equerre de travail et faire avancer le groupe fraises jusc
toucher la section coupeée & border. avec g f 2 de diameéire plus grand. Ageant sur le
(Tabieau A1 11), réglee une des six feuillures du tambour 2 pe our "s*y::mls‘ e nece: pa;
consequent faire reculer ta feuillure d'un valeur 8gal a la barre du profil. Il y a deux types de
battants, un caractérisé d'une surface de contact rmf‘éw avec le profil et u avec une mnac du

contact rectangulaire. Les quatre battants avec la surface ronde sc m-*s’ e reg a
la profondeur de fraiser dans les accouplements ém%re? montanis 388, superneurs, cantrals
ou inférieurs. Les deux battants avec surface rectangule pour le reglement de

profondeur de fraiser dans les H(j‘“i‘mpi m 21S entre s
profonceur correcte du profil par z 8l \JFOL}{W
preuves de travail et copier alors
reglement.

:'iéo;"f T Pour définir
ralses ié 05% necessaire faire f:@pm muf des

re facile et r W‘%Vi'm dans le termne s fe

6.1.7 Reglement reiais termi iques
Ce reglement est fait en phase d'asse mbiage de nos
retatives sur les plagues moteurs,

en fonctionne des ab sorptions

nnic

6.1.8 Réglement tubrification fraises
Remplir le récipient 3 (Tableau A1.12) } avec u
suggerons de utiliser notre rmm t su;s«é% ;m
fonctionnels et physique-ct nimigu S [
ecologiquement garanti. Cette soly
le cours du liquide et 'ampleur de
respec‘siven‘em
ATTENTION! Le pulverisation ¢

5.1.9 Réglement g}m%muw ecoulante
a protection supeérieure du plan de travail a u
p:otecn@ﬂ ne peut pas étre fixe

L&

2 cause ( des dime
possibilite de installer l'optional OS. Par conséauer

g A
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dimensions du profil et de l'angle de horder. Défaire 4 ce but les poignees 1 (Tableau A1.16) ¢
faire ecouler la protection 2 jusc

es i
qu ". toucher le profil a travalller, bloquer dmu., tout.

6.2 UNIVER ML124M/ QS

6.2.1 Heglement Pression
Verifier que la pression indiquée du manometre a vid
indications du paragraphe 4.5

@
¢4
2]
ot
o
&w
ZF\

Pascal (bar/ atm), suivant les

6.2.2 Reglement inclination equerre
Quand la machine a {'optional OS (Tableau A1. 16) pour border incling il est nécessaire
prédisposer la equerre d'aprés I'angle désiré. Défaire les poignees 1 et 2, défiler les deux
références 3 suppléant sur les relatifs {m mmeaux et mumgr le equerre pour aligner le valeur
desire, lu sur le 4, avec lndex 5. Pour les positions 90°, 45° gauche. 45° droite la sécurité du
regiement exact de | amqe&s aﬁmbfuw a travers E@f‘ ref@mr ices 3, faisant coincider les trous fﬁs::

l'equerre avec les trous prédisposés sur plan de travail. Une fois nous obtenons l'angle désiré
serrer les poignées 1 et 2 encore

6.2.3 Rs‘mg ement biocage pieces

Apres avoir fermeé l'equerre support piece selon la position et 'anle désiré il 5?955: nécessaire regler
la position du groupe cylindres horizontales de qi ocage (Tableau A1.10). Défaire les vis 10 ot

soulever les cy?mﬁre& verticales 2. Défaire la poignée 3 au plan de travail du amup@ cylindres
horizontales et a poignée 4 gui en permet 'orientation ::iﬂ(}w use parr zp;.;m“‘; & la guide
prismatique. Faire ecouler le gr roupe sur la guide jusqu'au le contreprofile 5 n'adhére pas
parfaitement sur fa surface de I'equerre. Une fois nous atteignons la gm% ion désirée bloquer te
groupe dans la position anguleuse ¢ avec la poignée 4, par conseéquent les r‘yim dres horizontales
doivent reculer pour insérer du profit & border, considerant que leur course est de 10 mm et
bloquer tout avec la poignée 3. Regler la hauteur des cylindres verticales mnssdﬂrw* que kam
course est de 16 mm. Bloguer encore avec les v:s w H est aussi pmfs ible choisir deux dlﬁm@r
positions pour les cylindres vwﬂra es. Détaire le vis 10 qui blogue le support 7 du cylindre 2 a 1a
barre verticale 8, changer la position du support pa r’mpoﬁ: a la barre et bloquer le vis 10 encore
Dans le cas de profils larges ou p@ur border a angle les modéles Q ont un presseur harizontal, ii
est neécessaire par conséquent le régler verticalement defaisant la vis 8 et horizontalement ageant
sur la poignee 9. Nous suggérons finalement de vérifier le regtement de tout le complexe de
presseurs, bloquant, debloguant et forceant a main le profil avant passer en travail avec le groupe
fraise.

6.2.4 Reglement vertical groupe fraises

Le dispositif 1 & clameau decrocher (Tableau A1.13) et soulever la protection supérieure 2. Dans
ces conditions il ast ¢ «@msu@ effectuer seulement le deblocage du profil et le changement rapide
du groupe fraises. Presser le bouton PSF (Tableau A1.7 S efiler ta rondelie coupse 1 g“’i’d%ﬁ?%@mﬁ

A1.17) et encarter le groupe fraise relatif au profil & border. Mattre le profil sur le @ian contre
l'equerre de travail et faire avancer le groupe fraises Lm:z u'a toucher la section coupée a border
avec la fraise de diameétre plus grand. Suppléant sur les noix 2 ( (un sﬁ: place sur le groupe des
fraises et l'autre sous lui) M:g ter la hauteur pour aligner la fraise ius gran € a la barre du profil.
Presser le bouton PSF encore (Tableau A1.7), encarter la ro m coupée 1 et laisser le bouton

PSF pour bloguer le groupe fraises.

6.2.5 Reglement feuillure stellaire
Metire le profil sur le plan contre 'equerre de travail et faire avancer | g
all

oupe fraises gu%,qu
toucher la section coupée a border, avec (a fraise de diamétre plu

r
. £ «gga% urle noix 1
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(Tableau A1.11), reglee une des aix feulllures du i
consequent faire reculer la feullure d'un valeur égal a la be .

battants. un caractérisé d'une st szaw@ ﬁ@ conta ci‘ ronde avec e profil et un avec une
contact r@(‘tanqume e Les qus attants rface ronde s tilises pour le r

Hy adeux types de
fw ac:w \:ﬁ'

ta profondeur de fraiser dans

ou inférieurs. Les dm X ba , le reglement de

profondeur de fraiser dans | ion “‘”Ei” F"“W a:z@fzr i la
- : ju

protondeur correcte du profil pas
preuves de travail et copier alors
regiement.

6.2.6 Regiement relais termique
Ce reglement est fait en phase d'assemblage de nos techniciens, en fonctionne des abs sorptions
relatives sur les plaques moteurs.

6.2.7 Reglement lubrification fraises
Hemplir le récipient 3 (Tableau A1.12) avec une solution lubrificante pas graisse. Nous
suggerons de utiliser notre produit (code 25011} qui n'est pas ?”siiﬁ)(?é'? et il a caracterisitiou
fonctionnels et physique-chimique étudiées pwf le genre de lubrification demandé et il &
ecologiquement garanti. Cette solution est aspirée et arrosée sur fa lame. Il est possible
le cours du liquide et l'ampleur de 'arrosage ﬁcsum.-fmt e pommeau 1 et le pommeau 2
respectivement.
ATTENTION!! Le pulverisation de I'air ne doit pas depasser 400¢ g/ cmz

6.2.8 Reglement protection ecoulanie
La protection supérieure du plan de travail a une protection latérale antic
protection ne peut pas étre fixe & cause des dimensions variables du pie
possibilite de installer é’f:;spt'am OS. Par conséquent il est nécessaire le régle 3 e
dimensions du profil et de 'angle de border. Défaire a ce but les poigneas 1 (T @Mfmm ﬁx? 16} st
faire ecouler la protection 2 jusqu'a toucher le profil a travailler. bloquer donc tout.,

noc transparente. Cette
2 a border ~t ¢

6.3 UNIVER ML 124A

6.3.1 Reglement Pression
Verifier que la pression indiquée du manometr
indications du paragraphe 4.5,

oy : oo | ey ol s N g e e d .
6.5 KPascal (bar/ atm). suivant les

6.3.2 ﬁﬁgiem@m blocage pieces
Apres avoir inséré le ;Jmﬂ a fi&w; lapla :
2 (Tableau A1.10). Défaire la poignée 3 pour deplacer horiz m“‘ff
que sa course est de 8 mm. Bloguer encore an poignee 3. 1 e:,u'«:sc auSse
positions différentes pour la cylir dre verti icale. Defaire la vis 4 qui blogue

la position ¢

§

barre verticale 6, changer ia ,,.3% on du mwm* par rapport a la bare ¢
Toujours controler le réglement des presseurs, bloguant, debl ioguant et f
avant de entrer en travail avec groupe fraise

6.3.3 Reglement inmmi'm‘% equerre (0OS o
Quand la machine a | emtmm! 0S ;’“éﬁ?;\i& A1,
prédéssposef ﬁcﬁ «éauur Yapres | 'angle désiré. [

¥
H
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reglement exact de l'angle est obtenue. a
l'equerre avec les trous predisposes sur pla
serrer les poignees 1 et 2 encore.

travers les referen nt coincider les trous
i
|

an de swww% ne fois nous obtenons Fan edé:s‘%i :

6.3.4 Reglement blocage pieces (OS optional)
Aprés avoir fermé l'equerre support piece selon la positicn et 'anie desire i est necessaire
la position du groupe cylindres horizontales de btowge ("E’abi@w A110). Détaire las vis
soulever les cyléndr@s verticales 2. Défaire la poignée 3 au plan de travail du groupe cylindr
horizontales et la poignée 4 qui en permet mmmam n anguleuse par rapport a la guide
prismatique. Faire ecouler le groupe sur la guide jusqu'au le contreprofil e 5 n'adhere pas
parfaitement sur la surface de 'equerre. Une fois nous atteignens la pos m’; desiree bloguer le
groupe dans la position anguleuse ﬁVc’;‘C la poignée 4, par conséquent les cylindres horizontaies
doivent reculer pour insérer du profil a border, considerant que le F course es tde 10 mm et
bloquer tout avec la poignée 3. Regler la hauteur des cylindres verticales considerant que leur
course est de 16 mm. Bloguer encore avec les vis 1. Il est aussi p@ssrb e choisir deux différentes
positions pour les cylindres verticales. Défaire le vis 1 qui bloque le summr% 7 du (“’}’%Em‘;?‘@ 2ala
barre verticale 6, changer la position du support par rapport a la barre et bloquer le vis 1 encore.
Dans fe cas de profils larges ou pour border 4 angle les modeles OS ont un presseur horizontal. |
est nécessaire par conséquent le régler verticalement defaisant la vis 8 et horizontalement J‘g_jee:m
sur la poignée 9. Nous suggérons finalement de vérifier le reglement de tout le compliexe de
presseurs, bloguant, debloquant et forceant & main le profil avant passer en travail avec le groupe
fraise.

6.3.5 Réglement vertical groupe fraises
Le dispositif 1 a clameau decrocher (Tableau A1.13) et soulever la protection superieure 2. Dans
ces conditions il est possible effectuer seulement le deblocage du profil et le umnu@mﬁrs rapice
du groupe fraises. Presser le bouton PSF (Tableau A1.7), défiler la rondelle coupee 1 (Tableau
A1.17) et encarter le groupe fraise relatif au profil & border. Mettre le profil sur le plan contre
l'equerre de travail et faire avancer le groupe fraises jusqu'a toucher la section coupee a border
avec la fraise de diamétre plus grand. Suppléant sur les noix 2 (un est placeé sur le groupe des
fraises et l'autre sous lui) régler la hauteur pour aligner la fraise la plus grande a la barre du profil,
Presser le bouton PSF encore (Tableau A1.7), encarter la rondelle coupée 1 et laisser le bouton
PSF pour bloguer ie groupe fraises.

6.3.6 Reglement avancement rapide
Pour reduir le temps du cycle de travail il est possible régler 'avancement du gmu;,e fraise
obtenir un avancement .apm@ au profil pour aller & une vitesse pius lente pour le vrai fr
Pour ce type de reéglement il est nécessaire défaire le pommeau 2 (Tableau A1.14) et
came circulaire pour la portion nécessaire a 'avancement rapide ATTENTION!I Avant de
effectuer le premier cycle de coupe tester ta machine (§5.3), sans profil, pour verifier que cet
avancement, si trop long, ne cause pas la bosse de la fraise conire le profil.

*

w s ny

ai
an

6.3.7 Reglement avancement travail
L'avancement du groupe fraise pendant le bo magw est Cm*.
oleopneumatique. La vitesse d'avancement est regl:
tournant en sens horaire la vitesse diminue, gn sens m? raire la vitess am ihf‘f““mr’if@
ATTENTIONUI Avant le ;::xmm r cycle de travail tester la machine (§ 5.3}, sans profil, ?.,;f:}us’ verifiar
que la vitesse d'avancement, si trop rapide, ne cause pas le choc de la fraise wnwe 2 profil
memae.

S pAnTIs un acionneur
mis la g}»{} gnee 1 (Tableau A1.14),
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6.3.8 Heglement feuillure steliaire
Quvrir la protection supérieure. positior e lec s de |
le bouton 2 (Tableau A1. "ﬁf} approcher la came circulaire et 'éec;z er eg Ww;& *z sur ia valeu 23 !
donne une impulsion avec le comman d 3 E“W“%Zii’“ﬂ&” P1& P2 (Table 1S ces condi tmns«:
est possible faire avancer le groupe avec moteur éteint. Tourner en sens am! oraire la poignee 1
(Tableau A1.14) et faire avncer le g‘;rw:;mmf aises jusqu'a toucher avec Fout "’x de diametre pius
grand la section moup@f} a border, tourner encore 2" 0" la poignee 1 mur arréter le groupe dans
la position désirée. Le retour du groupe en position de repos du groupe ?fassa est possible | mméﬂf
la protection supérieure.

Mettre le profil sur te plan contre f'equerre de travail et faire avancer le groupe fraises just qu 'a
toucher la section mug)@@ a border, avec la fraise ':ée diameétire plus grand. Ageant sur le noix 1
(Tableau A1.11), réglee une des six feuillures du tambour 2 pour toucher le piece: par
conséquent faire reculer la feuiliure d'un valeur égal & la barre du profil. Iy a deux types de
battants, un caractérisé d'une surface de contact ronde avec le profil et un avec une surface du
contact rectangulaire. Les q;m;ﬁm b m ats avec la surface ronde sont utilisés pour e reéglement de
le profondeur de fraiser dans les ac JK‘!QYT‘SQ’“‘” entre montants et traverses, ﬂ:uncn s, centrals
ou inférieurs. Les deux bamma avec surface rectangulaire sont utilisés pour le reglement de
profondeur de fraiser dans les accouplems nm entr ot section "T. Pour définir ““s,
profondeur correcte dy pm | par rapport au groupe fraises il eﬂ; 1écessaire fa m cependant des
preuves de travail et copier alors les résultats abtunus pour faire facite et répétitif dans le temps |
reglement.

> de travail, défaire

=

2

o ©
5!
e
S

6.3.9 Reglement relais mrmsqw
Ce reglement est fait en phase d'assembia 1ge de nos techniciens, en fonctionne des absorptions
relatives sur les plaques moteurs,

6.3.10 Reglement lubrification fraises
Remplir le récipient 3 (Tableau A1.1 12) avec une s cf;% ition lubrificante pas graisse. Nous
suggerons de utiliser notre produit {code 25011) z *9«, pas nocif et il a curar‘t@ isitiques
fonctionnels et phys:squw chimique ¢ mm&x(}i pour le genre de lubri fr*ﬁr ion demande et it est aussi
ecologiquement garanti. Cette solution est ag spirée ”t arrosee sur la lame. i J* p@sabm de regler

ol

le cours du liquide et I'amp pleur de I ’zrmmqe tournant le pommeau 1 et Se} pommeau 2
respectivement.
ATTENTION!H Le pulverisation de V'air n > doit pas depasser 400¢/ cm?

6.3.11 Reglement prmwz"mﬁ a&muéam@
l.a protection supérieure du plan de travail a une fv»\‘r» ction I
protechcm ne peut pas étre fixe a cause des imﬂm 5100 :
cossibilite de installer l'optional 08 % 2] ";Mm‘muefﬂ il est J{
dimensions du profil et de | ‘angle de border. Défaire a ce but |
faire ecouler ia protection 2 jusqu'a toucher Ig profil 2

£

3o aﬂ‘rm 10c w,mww 55« 1t w,, Cette

©

;E ren wm;ormnez des
s 1 (Tableau A1.16) et

- bl [ PSP -
‘E;fﬁ\%}iimﬁ méagaga_;uz gonc tout.

6.4 UNIVER ML1244A/ 0%

6.4.1 ﬁég%@mm% pression
Verifier que la pression i mt:; ( e du manometre 4 vide est 6.5 KPascal {(bar/ atm}, suivant les
indications du ;‘uammmhn 4.5

6.4.2. Reglement inclination eguerre
CQuand la machine a | m.un”z 1 O8 (Tableau M ;%} pour border incling il est nécessaire
predisposer la equerre e g'aprés l'angle désiré. 25 et 2 5 deux

]
o

‘ :

-J

&
=
>
Z
o
i
-
s
o
O
.
C
<

R
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reférences 3 suppleant sur

desire, lu sur le 4. avec l'index 5. %f’c:n es pms= ions 90 45 gauche. 45 droite 1a sécurité du
reglement exact de l'angle sst obtenue. a iz« r

travers les references 3, faisant coincider
lequerre avec les trous pre cj%&spmm r plan de travail. Une fois nous obtenons |'s
serrer les poignées 1 et 2 encore.

6.4.3 Réglement blocage pieces
Apres avoir ferme l'equerre éur\mﬁ piece se
la position du groupe cylindres horizontales

|
I

v

lon la position et I'anle désire il est nécessaire régler
de b é:x‘:?u;e =€§ a%:s eau A1,10). Defaire les vis 1 et
soulever les cylindres wr‘i ates 2. Défaire 'a poignee 3 au plan de travail du groupe cylindres
horizontales et la poignée 4 qui en permet l'ofientation anguleuse par rapport & la guide
prismatique. Faire ecouler $e groupe sur la guide jusqu'au le contreprofile 5 n'adhére pas
parfaiternent sur la surface de l'equerre. Une fois nous atteignons la p% ition desiree bloguer le
groupe dans la position anguleuse avec la poignée 4, par conséquent les cylindres horizoniz
doivent reculer pour insérer du profil m:’“ er, cansiderant que leur course est de 10 mm et
bloquer tout avec la poignée 3. Regler la hauteur des cylindres v&riami% considerant gue leur
course est de 16 mm. Bloquer encore avec Ee* vis 1. 1l est aussi possible choisir deux diff %wm‘ S
positions pour les cylindres verticales. Défaire le vis 1 qui bloque le support 7 du cv! indre 2 a la
barre verticale 6, ahangm la position du Sup;:;fr‘t par rapport a la barre et bloguer fe vis 1 encore.
Dans le cas de profils arqsﬂs ou pour border a angle les modeles OS ont un presseur n@rmsmzi
est necessaire par conséquent le regler verticalement defaisant la vis 8 et horizontalement @ggma X
sur la poignee 8. Nous suggerons finalement de vérifier le reglement de tout le complexe de
presseurs, blogquant. debloquant et forceant & main le profil avant passer en travail avec le groupe
fraise.

:3(.‘)'

e

6.4.4 Reglement vertical groupe fraises
Le dispositif 1 a clameau decrocher (Tableau A1.13) et soulever ia ;l" otection supérieure 2. Dans
ces conditions (| est possible effectuer seulement le ¢ @bi\;caf;ﬂ du profil et le changement rapide
du groupe fraises. Presser le bouton PSF {Tableau A1 7}, dédiler la rondelie mmg@é«: 1 (Tableau

A1, 17) twwart@r le qrcm. pe fraise relatif au profil a *"@mf«- Mettre le profil sur le plan contre
fequerre de travall et faire avancer le mquw fralses jusqu'a T.‘*Hc:ﬂ ria section coupee a border

avec la fraise de diametre pt s grand. Suppléant sur Im noix 2 {un est place sur le groupe des
fraises et l'autre sous lui) regler la nmutusf pour align e la plus grande a la barre du profil.
Presser le bouton PSF encore (Tableau A1.7) ) encarter {a rondelle coupee 1 et faisser le boutor
PSF pour bloguer le grou pe fraises.

u
!

6.4.5 Reglement avancement mm%zﬁﬁ
Four réduir le temps du cycle de *‘nw 13 est
obtenir un avancement apic, ur
Four ce type de reglement
came circulaire pour la po ?.cm z’t»‘f
ATT%MT ONI Avant de effectt
pour verifier que cet avanceme

mv f@gmr Mz\/drrmm@rz" gu groupe fraise pouwr
' plu % @miw pour le vral fraisage.
‘ableau A1.14) et enlaver

6.4.6 Reglement avancement de travait
L'avancement du groupe fraise r\'*méan‘f te borde c;fz ast donné m
oleopneumatique. La vitesse d'avancement ast r
tournant en sens horaire la vii’.%::‘céa%-» diminue, en
ATTENTION!!! Avant le premier cycle de travai
que la vitesse d'avancement. sitrop rapide, ne ¢
meme.
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6.4.7 Reglemant feutllure stellaire
Quvrir la protection supeneure, | . i A plan ¢ e rre de travad, defaire
le bouton 2 (Tableau A1.14). approcher la came circulaire et regler la poignee 1 sur la valeur™ 0.7
donne une impulsion avec le commande bimanuel P1& P2 (Tableau A1.7). Dans ces conditions i

est possible faire avancer le groupe avec moteur éteint. Tourner en sens antihoraire (3 gf‘i )
(Tableau A1.14) ef faire avneer le grou a toucher avec 1 outin de diame
grand la section coupée a border. tourner encors

ea” 0" la ﬁcrgm"*' '*i pour arreter le grot
la position désirée. Le retour du groupe en position de repos d upe fraise est possio
ia protection supérieure.

Mettre le profil sur le plan contre 'equerre de travail et faire avancer le groupe fraises jusqu’
toucher la section oot m@@ a border, avec la fraise de diametre plus grand. /’% geant sur ie mzx 3
(Tableau A1.11), réglee une des six feuiliures du & mbour 2 pour touc h@ e plece; par
consequent faire reculer la feuiliure d'un valeur égat & la barre du wmzs ;,z a deux types de
battants, un caractérisé d'une surface de contact ronde avec le profil et un avec une surface du
contact rectangulaire. Les quatre battants avec la surface ronde sont utilisés pour le réglement de
la profondeur de fraiser dans les accouplements entre montants et traverses, supérieurs. centrals
ou inférieurs. Les deux battants avec surface ractangulaire sont utilisés mu ge; {ez}iew 1= m dw

profondeur de fraiser dans les ac ouplements antre sections 2" et se cii lon

profondeur correcte du profil par fags;;cgf'i au groupe fraises i est néc ~
preuves de travail et copier af} S 1 s abtunus pour faire facile et wmt m dzz:s le temps le
reglement.

6.4.8 Reglement relais termiques
Ce reglement est fait en phase d'assemblage de nos technicie
relatives sur les plaques moteurs.

6.4.9 Reglement lubrification fraises
Remplir le reécipient 3 (Tableau A1.12) avec une
suggerons de utiliser notre produit (code 2‘%431“‘
fonctionnels et physique-chimique mm :
ecologiquement gc‘immx Cette soluti 3 rrosé la lame. | est possible de regler
e cours du liquide et Fampleur de l'arros av,y tournant le pommeau 1 et le pommeau 2
respectivement.

ATTENTION!! Le pulverisation de

pas graisse. Nous
“t il a caracterisitigues
tion demandeé et il est ¢

cnasser 400a, omp

—«-

6.4.10 Reglement protection %::es“*ms‘amm
La protection superieure du plan d
pro‘r@cmm ne peut pas @%r@

ssblx‘w d@ inst a%tﬂs’ O;“

faira @couie ta pr u%u‘ ‘;"Z'

7. BRUIT

En conformité a ce qui est établi de L > 98/3 par. | cd'ap
3746.Les conditions des epreuves soni dzzr S le MANUEL TECHK ‘,Niig UE rel de
machinas. Les valeurs sont dans la CLOTUR L'ope ur doit avoir
protection tel que casgues antibruit de & , Four ne pas
d'exposition dans le tem nps il est recess:s rifier la usure des fraises.
MANUEL- ISTRUCTION - 23
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8. ENTHETIENS

Les fraiseuses a epaulement horizontaux UNIVER ML124M ML124A ML124M/0S MLI1244/0S
n'exigent pas des &péra‘*i@m particulieres d'entretien. Les solutions techniques, les matieres
utilisées et les vernis protecteurs ont été fabriqués pour réduir 'entretien. Cependant nous
suggerons executer une totaliteé d'opérations qu sont divi ?@@»x entre Entretiens Ordinaires et
Entretiens Extraordinaires et elles ont le but de garantir [a sécurité, la precision et l'efficacite de g
machine dans le temps.

8.1 Entretiens Ordinaires

A' faire journalier & la fin du travail;

- nettoyer le plan de travail

- verifier I'etat du céble d'alimentation de réseau, il ne doit pas avoir coupes

- verifier 'usure de fraises

- verifier le niveau de la condense a l'intérieur du groupe traitement air FRL (Tableau A1.8) dans
le cas il est haut decharger le contenair a travers la valve 3 localisé sous lui.

8.2 Eniretiens Exiraordinaires (hebdomadaire)

- nettoyer les barres de ecoulement du groupe fraises. Pour effectuer cet entretien il est
necessaire enlever les vis 3 (tableau A1.16) et le couvercle 4 pour atteindre aux guides
circulaires et au moteur
- souffler avec air comprimée pour enlever la poussiére et des rasages qui peuvent mettre en
danger le refroidissement du moteur
- vérifier I'état de usure de fraises
- vérifier la sécurite de la installation électrique:
a) isolement des cables
b) fonctionnement dispositif protection différentiel
c) continuite conducteur de protection (terre)
- verifier les blocages des différents composants mécaﬁiqu
- lubrifier et huiler périodiquement toutes articulations soumis & saisie
- verifier le niveau de la solution lubrificante fraises dans te contenair 3 (Tableau A1.1 2

8.3 Substitution des fraises

- Déconnecter l'alimentation électrigue.
Laisser le dispositif a clameau 1 f&”abé eau A1.13) et soulever la ,i"vr“w*msf ’

SR e e TP Do e s
supenaura 2. Dans ces

conditions it est possible effectuer seulement le deblocage du profil et le ch angement rapide iﬁ
groupe fraises. Presser le bouton P ?“ f“%ame&ms m 7}, defiler la rondelie ma pée 1 et enlever |

groupe fraise. Encarter le groupe fraise sur l'arbre 3 {m manier que la trace du groupe reste sur le
noix antirotation 4 du groupe fraise. Parmis la clé ouverie de 36 mm enlever la noix s superieure
remplacer la fraise usée. Installer le groupe sur l'arbre moteur, pousser le bouton PSE encarte
rondelle coupee 1 et laisser le bouton PSF pour fermar e groupe fraises sur Varbre moteur.

Veérifier que la nouvelle fraise est de bonne qualité et conforme aux caractéristiques technigues
(Par.3.2). Vérifier que l'assemblage a été fait correctement.

£
N
y
§

‘)

ATTENTION!!! LA PERTICI S.p.A DECLINE CHAQUE RESPONSIBILITE DANS LE CAS
FRAISES AVEC LES CARACTERISTIQUES DEMANDEES ET DECRITES DANS LE MANUEL
D'INSTRUCTION NE SONT PAS UTILISEES.
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9. PARTIES DE RECHANGE
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JEX CLOTURES MANUEL INSTRUCTION

S

mmmu:amm
FeSweri-

L S e ST e P A L R e

-  NUM. CLOTURE DESCRIETION CONTENU BAGE
kP TAmmux  |INDEX..ccoou, e e, XK
2- DESSINS EXPLOSES PARTIES | INDEX_....... .  —————— A2.0
MECANIQUES
3- INSTALLATION ELECTRIQUE INDEX. oo A3
4- INSTALLATION PNEUMATIQUE | INDEX........._  —~———~ Ad.
3- DOCUMENTATION COMPOSANTS | INDEX. ... —— A5 1
6- PREUVES ELECTRIQUES CERTIFICATION. ..o AB.1
7- PREUVES BRUIT CERTIFICATION.. ) AT
8- ESSAL FEUILLE D'ESSAL oo AB.1
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CLOTURE 1

(TABLEAUX)

ML 124M | ML124W/OS [ML124A | ML124AA/0S
INDEX. T S PUUURSSTIOTR Al At At Al
ZONES DE RESPECT....... . TR A2 A1.2 At.o Al.2
ENCOMBREMENTS ET POIDS. e A1.3 A1.3 A13 A1z
EMBALLAGE ET TRANSPORT... ..~ Al 4 Al 4 At 4 Al .4
SCHEMA ANCRAGE AU SOL...... R At H Al EH Als Atls
PANNEAU ELECTRIQUE...._ A1B Al6 A1 6 At1.8
PANNEALU DE CQ‘NTR(}LE ...................................... A17 A7 At 7 A1.7
GROUPE TRAITEMENT AIR.....__ Al1.8 A1.8 Al8 At1B
ASSEMBLAGE ROULEAUX. ... . A1 G A1 9 A1 G At1.9
REGLEMENT BLOCAGES............ . At1.10 At1.10 A1 .10 A110
REGLEMENT COUP STELLAIRE .~ At 11 At o1d At 11 At i
REGLEMENT LUBRIFICATION..... . At112 Atz A2 At 1Z2
DECROCHAGE PROTECTION... ...~ At 1a A1.13 Al.13 A1.13
REGLEMENT AVANCEMENT ... ... 1.14 Al 14
REGLEMENT ANGLE DE BORDER... Al.15 Al.1s Al.15 AT 15
REGLEMENT PROTECTION COULISSANTE. .. Al 16 A6 AT 16 AT 16
SUBSTITUTION GROUPE FRAISES. ... At 17 Al 17 AT 17 A1 17
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CLOTURE 2

(DESSINS EXPLOSES PARTIES MECANIQUE)

INDEX o e 1 A2.0
INTRODUCTION. ... I S A2.1
ABAQUE TABLEAUX ..o Ll A22
DESSING EXPLOSES oo A2.3

LISTE COMPOSANTS DESSIN ANTERIEUR. | A2.3
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INTRODUCTION

DESSINS EXPLOSES DES PARTIES MECANIQUES

COMME

NT UTILISER LA DOCUMENTATION

-

LA DOCUMENTATION EST COMPOSEE DE LA MANIERE SUIVANTE;
INDEX

ABAQUE TABLES

DESSINS EXPLOSES DES PARTIES MECANIQUES

LISTES DES COMPOSANTS MECANIQUES ET DES CODES RELAT

{ f}

ABAQUE TABLES
Associe une bréve description au numéro de tabl e des differents dessins mécaniques.

1R

DESSINS EXPLOSES DES PARTIES MECANIGUES

Il est possible de trouver, dans chaque page, les numeros progressifs qui donnent la position
de chague composant. Ces numéros sont repor rtes sur les listes des composants

mecaniques et se référent aux numéros de code de of hague piece.

LISTE DES COMPOSANTS MECANIQUES

Chaque page présente en séquence les numaros progressi u, se reférant a la position, puis les
descriptions et les numéw* de code relatifs & chaque piéce. Si l'on a besoin de demander une

certaine piece, il suffit d'indiquer le numéro de code.

LA LISTE DES COMPOSANTS MECANIQUES COMPREND LES ELEMENTS SUIVANTS:

MACCHINE TIPO (DESCRIPTION DU TYPE DE MACHINE
TAV. (NUMERO DE REFERENCE DE LA TABLE)
POS. (POSITION)

DESCRIZIONE (DESCRIPTION DU COMPOSANT)
CODICE (CODE PERTICI)

MACCHINE T Indication qui nous permet de connaitre a quels types de machin

refere une liste.

TAV. Sigle de référence assoc 5 mecanio
dessin explosé donné.

POS. sette colonne im“‘qai@ e

ﬁmm“‘:}w Lz‘{QS “Li’ wﬁ“S 94 éé‘ui 56 trou

DESCRIZIONE (;mt@ co iewm ;ﬂi:f*é»nw une bréve descript mn C‘%u r‘@mmiﬁ;ezm
CODICE Cette colonne '.,dﬂ:: ue notre ¢ i est la seule

fre coc
de commande
quer la lettre

a indiguer en ¢z

- Wg@ Attent
de commande. ing

tion:
signalee sur la ir:x

b WS T
eferant a e::rge.fzsq
Y
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UTILISATION
UNIVER ML124 02/12/95 10:12  LIB124F DO

b

«,.a

25

47“"?\
Jam -



ABAGQUE DESSINS EXPLOSEES PARTIES MECANIQUES ET

LISTES COMPOSANTS

DESCRIPTION DE GROUPES

PALLET ET PLAN DE TRAVAIL. .| A2.3

GROUPE MOTEUR... . A2 4

GROUPE PROTECTION.. ... A2.5

ROULEAUX ..o A2.6

ROULEAUX OS....... . A2.7
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" LISTA PARTI DI RICAMBIO (MACCHINE TIPO:.

(A2.3)

e S SORIZIONE oo T P CODICE
1 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE B 27063
2 PIASTRA PLATE PLAGUE CHAPA PLATTE 4074
3 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE poo2
4 ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE B AT
5 MOTORE MOTOR MOTEUR MOTOR MOTOR 21151
3 ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE 4032
7 PROLUNGA EXTENSION RALLONGE ALARGADOR _ VERILANGERUNGSSCHNUR | P 4031
g BRONZINE BUSH DOUILLE CASQUILLO BUCHSE P 2662
9 SPINA PiN PIVOT PEANO PAPFEN B 1009
10 | CARRELLO CARRIAGE CHARIOT CARRO WAGEN P 3524
11 VITE SCREW Vis TORNILLO SCHRAUBE P 285
12 | RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE £.4079
13 | PERNO PIN PIVOT PERNG ZAPFEN P 4030
14 | VITE SCREW Vi TORNILLO SCHRAUBE X
15 | BRONZINE BUSH DOUILLE CASGUILLO BUCHSE P 2662
i6 | DISTANZIALE  SPAGER ENTRETOISE SEPARADOR _ DISTANZSTUCK P5I77
17 | SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P 4028
18 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 27093
19 | RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P.184
20 | VITE SCAEW vis TORNILLO SCHRAUBE P.4378
21 ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE P 4075
22 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 3093
29 | STAFFA BRACKET ETRIER ABRAZADERA  BUGEL B.4027
24 | VITE SCREW vis TORNILLO SCHRAUBE P 1010
25 | MANICOTTO COLLAR MANCHON MANGUITO MUFFE P 5352
26 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P.1036
27 | MOLLA SPRING AESSORT MUELLE FEDER P.20
28 | SFERA BALL BILLE BOLA KUGEL F 19
29 BATTENTE LENGTH STOP  BUTEE ALETA FLUGEL 5350 i
30 | DADO NUT ECROU TUERCA MUTTEF B 276
31 ANELLO RING ANNEAU ANILLO RING P 180
32 | DADO NUT ECROU TUERCA MUTTE P 276
23 | DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P 276
34 | BATTENTE LENGTH STOP  BUTEE ALETA FLUGEL P 5353
s | VITE SCHEW VIS TORNILLO SCHRAUBE Passo
3B | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHREAURE P.1005
37 | ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE P.4033
38 | ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE P 4033
39 | MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF pewe |
40 | ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE B 4016
41 VITE SCREW Vis FORNILLO SCHRAUBE P3gsz |
42 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHAAUBE 27085
43 | LEVA LEVER TIGE D'APPUI PALANGCA HEBEL P 4023
44 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P 1621
45 | SUPPGHTO SUPPORT SUPPORT SOFORTE AUFLAGE B 4017
46 | RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE B 295
47 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 1087
48 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 27087 j
45 | SUPPORTO SUPFORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE £ 4014
50 | GHIERA NUT LLIER TUERCA, AING R
51 TERMINALE TERMINAL ERMINAL TERMINAL ENDVERSGCHLUR PAG1S
59 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHEAUBE 27087
53 | PFIASTRA BLATE FLAQUE CHAFA PLATTE B 4018
54 | DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P 1316
85 | PEANO PiN PIVOT PERNG ZAPFEN P 4013
56 | GHIERA NUT COLLIER TUERCA RING B 1701
57 | GHIERA NUT COLLIER TUERCA BING 21751
58 | SUPPGRTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE BUFLAGE P 5351
59 | ATTUATORE  ACTUATOR ACTIONNEUR ACTUATOR TRIER P 3977
60 | VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAURBE B oESSY
&1 DADO NUT ECROU TUERCA Bagd7
62 | MOLLE SPRING RESSORT MUELLE FEDER P anss
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RTID

RICAMBIO (vA

CHINE TIP(

CUNIVER ML124)

(A2.4)

oo  DESCRIZIONE —

L GODIGE

1 PRISMA PLATE PLAQUE CHAPA PLATTE P 5586
2 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P23

3 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF P 3618
4 CILINDRO CYLINDER CYLINDRE CILINDRO ZYLINDER P 4897
5 DISTANZIALE  SPACER ENTRETOISE SEPARADOR  DISTANZSTUCK P 5589
8§ SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE 5588
7 RONDELLA WASHER ROMDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P.2ea

8 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF P 1553
é VITE SCREW Vis TORNILLO SCHRAUBE pegy
10 PROLUNGA EXTENSION BALLONGE ALARGADOR  VERLANGERUNGSSCHNUR | p.5say
11 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P 5585
12 VITE SCHEW VIS TORNILLO SCHRAUBE p.i83
13 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P 5258
14 SPINA PIN PIVOT PERNO ZAPFEN AT
15 MANICOTTO COLLAR MANCHON MANGUITO MUFFE P 4038
16 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P4138
17 PRESSORE CAP PLATEAL PLATILLO TELLER P 5241
18 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE Pigg
19 VITE SCREW viS TORNILLO SCHRAUBE pe

20 CILINDRO CYLINDER CYLINDRE CILINDEO ZYLINDER P 5263
21 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P8
22 PIATTELLO CAP PLATEAU PLATILLO TELLER P.858
23 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILEA GRIFF P1023
24 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE P 202
25 SQUADRA SQUARE EQUERRE ESCUADRA WINKEL 5247
26 PERNO PIN PIVOT PERNG ZAPFEN P 5299
27 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P.168
28 PIASTRA PLATE PLAQUE CHAPA PLATTE P 4132
29 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAURE P& ]
30 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPCRTE AUFLAGE P 4008
31 SPINA PIN PIVOT PERNO ZAPFEN P a125
32 POMELLD KNOR POMMEAU POMO DREHKNOPF F.4488
33 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE > 1453
34 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF 937
35 | ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE B5276
36 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAURE Pioos
a7 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE Ps2a7
38 FRESSORE CAP BLATEAL BLATILLO TELLER F.4124
39 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF P 857
40 FORCELLA FORK FOURCHE HORQUILLA GABEL P 4133
41 PINZA COLLET PINCE PINZA ZANGE i Pacs7
47 CILINDRO CYLINDER CYLINDRE CILINDRO ZYLINDER PA0T 1
43 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF P 1R1Y
44 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE 2 4025
45 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER 5008
46 FULCRO FULCRUM POINT D'APPUI ‘ DREHZAPFEN P 4134
47 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P 276
48 VITE SCREW VIS TORMILLEG SCHRAUBE B 1005
45 VITE SCREW TORNILLO SCHRAURE D 1008
50 | ASTA ROD YARILLA B 4021
Sl VITE SCREW TORNILLO SCHRAUBE F 995
52 SUPPORTO SUPPORT SOPORTE P.4268
53 VITE SCREW TORNILLO SCHRAUBE RG0S
54 ASTA ROD VARILLA STANGE P.401%
55 VITE SCREW TORMILLO SCHRAUBE P 9gs
58 SUPPORTO SUPRGRT SOPORTE AUFLAGE P 4269
57 VITE SCHEW TORNILLG SCHRALBE P 1008
58 ASTA ROD YARILLA STANGE P.4019
59 ASTA BOD VARILLA STANGE B 4021
50 VITE SCREW TORNILLO SCHRALBE 21008
51 VITE SCREW TORNILLD SCHRAUBE ?.1002
62 ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE p5276
53 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE £.1008
84 CILINDRO CYLINDER CYLINDRE CILINDRO P.5293




LISTA PARTI DI RICAMBIO (MA

COHINE TIPO: UNIVER MiLi124) (2.4}
e e DEGCORIZIONE - ... e L CODIGE
SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE £ 8275
PIATTELLO CAP PLATEAU PLATILLD TELLER P 558
SQUADRA SGUARE EQUERRE ESCUADRA WINKEL P.5277
SUPBORTO SURPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P 4025
VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P8
MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF P.280%
RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE P.293
VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P80
CILINDRO CYLINDER CYLINDRE CILINDRO ZYLINDER P.3946
SUPPORTO SUPBORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE £.3939
DADC NUT ECROU TUERCA MUTTER P 380
76 STAFFA BRACKEY ETRIER ABRAZADERA  BUGEL P 5590
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LISTA PARTI DI RICAMBIO (MACCHINE TIPO: UNIVER BMiL124)

{£2.5)

i PROTEZIONE GUARD PROTECTION PROTECCION  SCHUTZVORRICHTUNG P.5220
2 GUARNIZIONE  GASKET JOINT JUNTA DICTUNG P51t
3 VITE SCHEW VIS TORNILLO SCHRAUBE 4244
4 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P 5378
5 PROTEZIONE GUARD PROTECTION PROTECGION  SCHUTZVORFRICHTUNG .5243
6 RONDELLA WASHEHR RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE F.184
7 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER #1016
8 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P1018
@ HONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE B 184
10 PRESSACAVO  CABLE HOLD SERRE/CABLE SUJECTADOR DE CABLE KABELKLEMME
i1 SQUADRA SQUARE EQUERRE ESQUADRRA WINKEL P 5483
12 CERNIERA HINGE CHARNIERE ESQUADRA SCHARNIER P.5250
13 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE F.389
14 VITE SCHEW VIS TORNILLO SCHRAUBE P.age
18 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P 386
16 VITE SCREW Vis TORNILLO SCHRAUBE P.aas
i7 CERNIERA HINGE CHARNIERE ESQUADRA SCHARNIER 4270
18 DISTANZIALE SPACER ENTRETOISE SEPARADOR DISTANZSTUCK P 5464
19 SCIVOLO SLIDE GLISSIERE PLANO RUTSCHBAHN P sa2s
20 BASAMENTO BASE UNTERGESTELL BATI BANCADA P 5242
21 PROTEZIONE GUARD PROTECTION PROTECCION  SCHUTZVORRICHTUNG P 5221
22 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P.3157
23 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MANILLA GRIFF P.3878
24 GUIDA GUIDE FUHRUNG GUIDE CUlA P 5263
25 GUIDA GUIDE FUHRUNG GUIDE CUiA P 5264
26 VITE SCREW Vis TORNILLO SCHRAUBE £ 396
27 GUIDA GUIDE FUHRUNG GUIDE CUIA P 5264
28 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P 3863
29 VITE SCHEW ViS TORNILLO SCHRAUBE £.3863
30 DADC NUT ECROU TUERCA MUTTER 1186
3 KRISTAL KRISTAL KRISTAL KRISTAL KRISTAL P 5331
32 ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE B.5332
23 DADO NUT ECRCU TUERCA MUTTER P 1196
34 ASTA ROD TIGE VARILLA STANGE P 5334
35 KRISTAL 8X KRISTAL KRISTAL KEISTAL KRISTAL P 5333
] DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P.180
37 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE 189
38 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 23373
39 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P2a7s
40 PORTAMANUALE SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P.5061
41 VITE SCREW VIS TORNILLO SOHRAUBE #3463
42 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P.184
43 MOLLA SPRING RESSORT MUELLE FEDER P20
44 DADRO NUT ECROU TUERCA MUTTER 1016
45 ASTA ROD TIGE YARILLA STANGE 5338
46 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P 5337
47 VITE SCTREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 23372
48 MANIGLIA HANDLE POIGNEE MAMILLA GRIFF P281Y
48 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P80
S0 FORCELLA FORK FOURCHE HORBRQUILLA GBABEL P 2918/2918
51 DADC NUT ECROU TUERCA MUTTER 22786
52 BOMNDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P28
53 VITE SCREW Vig TORNILLO SCHRAUBE Pea2
54 SOLLEVATORE LIFT RELEVEUR SUBLEVACION HMEBER P 5282
55 FORCELLA FORK FOURCHE HORGUILLA GABEL P.291weey
56 VITE SCREW Vis TORNILLO SCHRAUBE P 1004
57 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER 276
58 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P276
59 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE p51Z
&G VITE SCREW Vis TORNILLO SCHRAUBE 24238
61 P LAVORO WORKS PLAN  PLAN DETRAVAILLE BETRIEBSPLAK P.5244
62 VITE SCREW VIS TORNILLD SCHRAUBE 165
63 DADC NUT ECHOU TUERCA MUTTER P10
64 MAG. FRESE CUTTERS STOCK £ 3931




LISTA PARTI Di RICAMBIO (MACC

... DESCRIZIONE

65 COPERCHIO COVER COUVERCLE TAPA DECKEL P 5130
66 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE F2e83
67 PERNO PIN PIVOT PERNO ZAPFEN P.5338
68 DADC NUT ECROU TUERCA MUTTER pa7e
69 VITE SCREW vis TORNILLO SCHRAUBE P15
70 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER F.180
A SUPPORTO SUPPORT SUPPGQRT SOPOHTE AUFLAGE P23g7
— VITE SCREW vis TORNILLC SCHRAUBE f.3863
73| SCATOLA BOX BOITIER CALA GEHAUSE P.5324
74 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER ALY
75 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P.563
76 SCATOLA BOX BOITIER CAJA GEHAUSE B 807
77 SCATOLA BOX BOITIER CAJA GEHAUSE P.3830
78_ | TAPPO PLUG BOUCHON TAPON STOPFEN £.4269
79 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTEALEGSCHEIRE B 189
80 POMELLO KHNOB POMMEAU POMO DREHKNCPF P 3367
a1 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P 165
82 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P 180
83 PIEDE SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE pagry
a4 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER P47
85 DADO NUT ZCROU TUERCA MUTTER 27161
86 BASAMENTO BASE UNTERGESTELL BATI BANCADA P 5242
87 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P68
a8 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA, UNTERLEGSCHEIRE P 158
ag DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER F.190 ]
90 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER 2180
91 DAaDC KNUT ECROU TUERCA MUTTER P.190
82 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE P 180
23 VITE SCREW Vi TORNILLO SCHRAUBE P65
94 SCIVOLO SLIDE GLISSIERE PLANG RUTSCHBAHN P .39g7
95 PORTELLO DOOR PORTE TARA TUR P 3956
96 RONDELLA WASHER RONDELLE AFANDELA UNTERLEGSCHEIRE P 189
o7 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P 564
98 CHOCIERA, SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUELAGE P.4268
99 SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE P.5371
100 POMELLO KNOB POMMEAL FOMO DHEHKNOPF P
101 VITE SCREW VIS TORNILLE SCHRAUBE P.509
102 | RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE Pe7s
103 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE 27083
104 | SUPPORTO SUPPORT SUPPORT SOPORTE AUFLAGE F5121
105 | RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE P 159
106 | ASTA RoOD TIGE VARILLA STANGE 25274
107 VITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P.
108 RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIBE 23
109 VITE SCREW Vi TORNILLO SCHRAURE P68
110 BONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE. P 189
111 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTER £ 190
12 Iscivolo SLIDE PLANG RUTSCHBAHN P 3097
113 DADC NUT ECROU TUERCA MUTTER 160
114 SCIVeLD SLIDE GLISSIERE PLANG HUTSCHBAHN P39ss
118 DADO NUT ECROU TUERGCA  MUTIER P 480
118 | RONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA UNTERLEGSCHEIRE 2180
117 IVITE SCREW VIS TORNILLO SCHRAUBE P65
118 BANCALE BASE TERGESTELL BATI BANCADA P 3%os N
118 SCATOLA BOX CAJA GEHAUSE 5391
120 | VITE SCREW | TORNILLD SCHRAUBE P 165
121 DADO NUT ECROU TUERCA MUTTE P 150
122 | TAPPO PLUG BOUCHON TAFORN P 4265
123 1 BONDELLA WASHER RONDELLE ARANDELA Po1ag
124 POMELLD KHNOR POMMEAL FORME DREHKNOPF Paas7
125 PANNELLO DOOR PORTE TAPA TUR paoss
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INSTALLAT

COMMENT UTILISER LA DOCUMENTATION

LA DOCUMENTATION EST FORMEE
INDEX

SCHEMA ELECTRIQUES

LISTE COMPOSANTS tz ECTRIQUE

DESSINS PLACEMENT (:‘i:@f\f?n:;;f@um ELECTRIQUES

SCHEMA ELECTRIQUES

Sur chague Qage il est possible trouver les coordonnés d'un symbole a travers les letires
horizontaux et les numeros verticaux

lindication ---» Tableau A3.5-a1 indique que le conducteur va au tableay A3.5 coordonnes a
(haut a gauche)

lindication --->Tableau A3.4-q1 indigue que le conducteur va au tableau A3.4 coordonnés gt
(haut & droite)

Quand nous utilisons des connecteurs ceux-ci sont dans les classifications et pres d'eux le
numero donne au connecteur (C2) et la place accupee du conducteur & l'ntérieur d'eux (12) sont
indiqués

LISTE COMPOSANTS ELECTRIQUES
LA LISTE DES COMPOSANTS EST FORMEE DE-

RIF.  (REFERENCE)

TAV. (TABLEAU)

DESCRIPTION (DESCRIPTION MATERIEL)

NUM. (NOMBRE DE PIECES)

TYPE (TYPE OU CODE-MANUFACTURER DU MATERIEL)
mumm%mm mmm ‘Tf:; JR M w@z”

RiF..... Dans cette colonne il y en ordre ¢ w anumerigues les references des composants utilisés
a lintérieur de la classification éiec trique (Ex. C1, F2). Sile composant z:s’s mmmwm d@ muai@,
parties laréférence sera sur m usieures lignes s“izﬁa'*r‘w“ e piece d U compe
lignes.Dans le cas le composant estdiffiérent en fonc ‘
machine il y aura plusieures lignes qui indiquent pot
est utilisé.

z E &y ﬁm? 1on rm %:
OB OO prmm spécifigue

MANUEL- ISTRUCTION - 3z
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TAV.. llyales tables ou le composant est utilise et la pagesur laquelle i| est represente (pour
faciliter la substitution)

DESCRIPTION....Dans cette colonne il y a une description du composant et {a fonction a
l'intérieur de l'installation électrique.

NUM....Dans cette colonne il y a le nombre des pieces du composant

TYPE Dans cette colonne il y a le genre du composant, le voltage des fusib i 25 ou Harticle du
producteur pour trouver le materiaux ou les caractéristiques précises sur le catalogue du
fournisseur.

FOURNISSEUR....Dans cette colonne il y a le fournisseur du composant

NOTRE CODE ... Dans cette colonne il y a notre code ou particulier a indiquer en cas d'ordre de
parties de rechange. Reporter en cas d'ordre la letire P. ou indiguée.

DESSINS PLACEMENT COMPOSANTS ELECTRIQUES
Ces pages montrent les dessins d'assemblage des composants electriques (panneau boutons, m’f

de course, panneau électrique). Les dessins peuvent aider a individualiser le composant interess
pour contréles ou substitution.

v
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SECTIONNEUR TRIPHASE’ BLOC-PORTE

INTERRUPTEUR AUTOMATIQUE MAGNETOTHERMIQUE
(PROTEGE-MOTEUR TRIPHASE"

A3. 11—

CONTACTEUR (TELERUPTEUR)

RELAIS THERMIQUE

SECTIONNEUR TRIPHASE’ PORTE-FUSIBLE

- x* SECTIONNEUR BIPHASE’ PORTE-FUSIBLE FET

N\ SECTIONNEUR UNIPHASE’ PORTE-FUSIBLE
= TRANSFORMATEUR N.2 ENROULEMENTS

b TRANSFORMATEUR N.3 ENROULEMENTS

RN —

MOTEUR ASYNCHRONE TRIPHASE’

MOTEUR ASYNCHRONER AUTO-ARRESTE’

BOBINE (SIGNE GENERAL)

BOBINE DE SOUPAGE ELECTRIQUE AVEC CONDITION
DE RETOUR PAS ELECTRIQUE

BOBINE DE SOUPAGE ELECTRIQUE AVEC CONDITION
DE RETOUR ELECTRIQUE

LAMPE DE SIGNALISATION

HELICE DE REFROIDISSEMENT 24Vdc

HELICE DE REFROIDISSEMENT 220Vac

BOBINE DE MIN. VOLTAGE

MODULE SUPPRESSEUR DE PERTURBATIONS VARISTOR




e | N MODULE SUPPRESSEUR DE PERTURBATIONS (R O
g
e e MODULE SUPPRESSEUR PERTURBATIONS TRIPHASE'
=t

BOUTON A’ CHAMPIGNON <URGENCE)

BOUTON GENERAL N

BOUTON LUMINEUX N

BOUTON A° PEDALE  N.O.

BOUTON A’ POIGNEE  N.O.

SELECTEUR 2 POSITIONS STABLES

SELECTEUR 3 POSITIONS STABLES

SELECTEUR LUMINEUX 2 POSITIONS STABLES

SELECTEUR AVEC RETOUR A MOLLE AU CENTRE

PRESSOSTAT N

CONTACTS GENERALS MO ~ NG,

CONTACT RITARDE’ ECC. ET DISECT.  RNIL

FIN DE COURS MEQUANIQUE N0

CAPTEUR MAGNETIQUE N.O.

CAPTEUR MAGNETIQUE NO. AVEC LED

FIN DE COURSE INDUCTIVE

A3 12 T




Cette page permet de trouver les coordonnees d'u

CLOTURE 4

(INSTALLATION PNEUMATIQUE)

INDEX. ... e PSR A4
INTRODUCTION........co PR Ad.2
SCHEMA FONCTIONNEL....... T PP PO PP P PRI A4.3

SYSTEME PNEUMATIQUE

SCHEMA FONCTIONNEL

_ un composant a ftravers les lettres
horizontales et les nombres verticaux et da comprendre eur fonction dans la machine.
© MANUEL- ISTRUCTION - 34

UTILISATION
UNIVER ML124

02/12/95 10112

LIB124F.DOC
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CLOTURE 5

(DOCUMENTATION COMPOSANTS)

UNIVER ML124M- ML124M/ OS

INDEX oo
MOTEUR GROUPE FRAISES.............

AS5.1
A5.2

UNIVER ML124A- ML124A/ OS

MOTEUR GROUPE FRAISES............
CYLINDRE AVANCEMENT .................

A5 1
A5.2
A5.3

e
&Y

L

MANUEL- ISTRUCTION -
UTILISATION
UNIVER ML124

02/12/85 10:12 LIB124F.DOC
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CLOTURE 6

(PREUVES ELECTRIQUES)

Les épreuves suivantes ont été faites et regues:

ML124M ML124M/ OS ML124A

ML124A/ OS
CONTINUITE' ; regues
ISOLEMENT ......ooovviiiiiiieiieiieeeeeeeeeeecee recues
QOMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE regues
EPREUVES FONCTIONNELS....................... regues

ABSORPTION VACUUM.........ccoeiiiiiinnen,

2.6A (220 Volt)- 1.5A (380 Volt)

ABSORPTION A' CHARGE..............cccccne....

5.0A (220 Volt)- 2.9A (380 Volt)

* MANUEL- ISTRUCTION -
UTILISATION

UNIVER ML124 06/09/96 17:56 812.DOC
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CLOTURE 7

(TESTS BRUIT)

VALEURS DES NIVEAUX DE BRUIT SELON LA NORME ISO-3746

Les mesures effectuées ont donné les valeurs reportées dans les tableaux suivants:

NIVEAU DE PRESSION A Tl MOYEN EN ATMOSPHERE

ML124M ML124M/0$ ML124A ML124A/OS

A"LpAm v i

NIVEAU DE PUISSANCE A TIQUE

ML124M ML124M/OS ML124A - ML124A/OS

WA I oBA) 1087

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE AU POSTE DE TRAVAIL

ML124M - ML124M/OS - ML124A - ML124A/OS

LpA " dB(A) :95.1

Les conditions d'essai et les instruments utilisés pour les tests sont reportés dans le FASCICULE

TECHNIQUE relatif au présent manuel.

* MANUEL- ISTRUCTION -
UTILISATION
UNIVER ML124 02/12/95 10:12 LIB124F.DOC
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NOUS

»ERTICI.. .

VIA DELLE CITTA, 41/43 (S.S.429)
CERTALDO (Fl) ITALIA

DECLARONS SOUS NOTRE ENTIERE RESPONSABILITE, QUE LE PRODUIT:

UNIVER ML124M

FAISANT L'OBJET DE CETTE DECLARATION, A ETE CONGU EN APPLICATION
AUX DISPOSITIONS SUIVANTES:

. DIRECTIVE 98/37/CE ( directive machines)
. DIRECTIVE CEE 89/336 ET MODIFICATIONS (compatibilité electromagnétique)

ET QUE LES NORMES TECHNIQUES SUIVANTES ONT ETE APPLIQUEES:

D.P.R. 27.04.1955 N.547

Normes EN 292-1 (1991) UNI EN 292 Parte 1
Normes EN 292-2 (1991) UNI EN 292 Parte 2
Normes EN 60204-1 (09/1993)

Normes EN 50081- 1 (1992)

Normes EN 50082- 1 (1992)

CERTALDO 9, 171, 2001

I.C.E.P.l. S.r.l. via Emilia Parmense, 11/A 29010 PONTENURE (PC) ITALIE
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