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1.INTRODUCTION

Le manuel suivant est pour l'opérateur et surtout pour le personnel qui a la responsabilité de
F'usage correct de la machine afin de la sécurité. Lisez-le avec attention, surtout les paragraphes
relatif aux directives et gardez-le toujours dans sa bofite avec ia machine de maniére que il est
toujours disponible aussi pour consultations futures. Pour faciliter pendant la lecture la
comprehension du manuel, tableaux qui font partie des documents joints sont mentionnées.
L'indication générique est (Tableau Ax.y) ou:

A indique I'appartenance du tableau au document joint

X indigue le numéro du document joint

y indique la page du document joint

2.1 'usage correct de cette machine implique la connaissance précise de ces directives et
risques lies a un usage pas correct. La machine doit &tre utilisée par consequent seulement du
personnel expert et autorisé.

2.2 La securité d'emploi de la machine est garantie seulement pour les fonctions et les matériels
enumeénes dans ces instructions d'emploi. PERTICI S.p.A. ne prend pas la responsabilité si la
machine est utilisée pour buts pas convenable et pas en conformité avec les instructions d'emploi.
2.3 PERTICI S.p.A ne prend pas la responsabilité pour la sécurité, fiabilité et prestation de la
machine dans le cas les directives et ies suggestions dans le manuelsne sont pas respectées
avec reéférence particuliére aux activités de: assemblage, utilise, entretien ordinaire ot
extraordinaire, réparation.

2.4 L'installation électrique doit étre conforme aux normes CEl 64-8 (CENELEC HD 384, IEC 364-
4/ 41). Le constructeur décline chaque responsabilité si la machine n'est pas conneciee
correctement a l'installation equipotentiel de terre et si appareils de protection, qui sont
coordonneés pour garantir l'interruption automatigue, n'ont pas été installés amont la machine.

2.5 Pour entretien extraordinaire et réparation seulement pieces originales de rechange doivent
etre utilisées.

2.6 Pour la réparation contactez toujours le service d'assistance technigue indigué du fournisseur
de la machine. La responsabilité du parfait fonctionnement de la machine concerne seulement
Futilisateur si elle n'est pas réparée et correctement manutentionnée du personnel specialiseé et
autorisé.

2.7 En particulier 'entretien de I'equipement électrique doit &tre effectué du personnel spécialise
et autorisé utilisant des pigces originales. Toutes ces opérations doivent éire exécutées apres
avoir deconnecté la machine de l'alimentation électrique.

2.8 Les tronconneuses pour coupes a'v'/ pour cale - verre - UNIVER VC720/VC721 UNIVER
BST70/BSTT1 ont éte faites pour etre utilisées en environnements industriels au couvert, chaque
utilise dans autres environnements fait dechoir la responsabilité de PERTICI S.p.A.

2.9 L'operateur doit étre informé de 'usage correct de la machine, de ses appareils de protection
et des outillages.

2.10 Les appareils de protection installés sur la machine sont déja montés et correctement fixés.
Soumettez ces appareils de protection et la machine entiére & entretien ordinaire et extraordinaire
avec la frequence demandée.

2.11 Verifier avant de commencer chaque travail et de allumer la machine que le plan de travail
est toujours libre de coupeaux et déchets de matériel précédemment coupée.

2.12 L'operateur doit porter un habillement adéguat du point de vue de la sécurité, & I'activité qui
doit etre faite: gants de protection, casques insonores, lunettes de protection. Se rappelier
toujours d'eviter 'usage de bracelets ou d'autres vétements qui peuvent accrocher.
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2 13 Avant d'activer n'importe quelle opération avec la machine, s'assurer gue autour la surface
de travail (150 centimetre autour la machine) il n'y a pas personnes ou autre obstacles gui
peuvent étre dangereux (Tableau.A1.5)

2.14 S'assurer que le cable de connexion au resau électrique est intact et placé correctement.
2.15 Ne pas placer ou utiliser proche la machine substances inflammables, car la production
d'étincelles peut causer feux ou explosions. »

2.16 L'opérateur doit mettre I'attention max. quand, a travers sélectionneur, il qualifie ie
commande des presseurs et quand & travers le bouton sur la poignée il active le moteur

2.17 Cependant il est nécessaire reflechir sur les conséquences avant de s'approcher avec les
maines aux zones les plus dangereuses: zones presseurs, zone de coupe. ‘

2 18 Ne pas exécuter et ne pas chercher 4 faire travail aprés avoir enleveé les proteclions PIEVUES
pour la sécurité.

3. CARACTERISTIQUES

Le tronconneuses pour coupes a “v” le fronconneuses pour cale - verre UNIVER yc;?z@ ‘{@?2@
UNIVER BS770 BS771 fabriquées de PERTICI S.p.A: sont utilisées pour le travail de profils en
aluminium et en plastique principalement P.V.C.

3.1 Description de la machine

Les trongonneuses mod. UNIVER VC720 VC721 BS770 BS771 sont caractérisées de deux tétes
fixées sur un seul chariot mobile et enregistrées & 45° par rapport au plan d'appui du piece. Le
déplacement de I'unité mobile pour les modéles UNIVER VC720 BS770 est obtenu manuellement
avec un volsant & main au contraire pour les modéles UNIVER VC721 BS770 le deplacement est
controlé de un actionneur pneumatique.

Les lames sur les modéles UNIVER VC720 UNIVER VC721 ( @ 250mm) sont a 90° T'une par
rapport a l'autre et décalées pour réaliser une "V" renversée Esur le piece a travailler. Ce type de
coupe est realisé dans le champ des cadres en P.V.C. pour créer le logement d'un montant.

Les lames sur le modéles UNIVER BS770 UNIVER BS771 (@ 225mm) sont a 90° Fune par
rapport & autre (X1 et décalées pour réaliser une X asymétrique avec subdivision du piece en
travail dans deux bouts. Ce type de coupe est utilisé dans le champ des cadres en P.V.C. pour
obtenir d'une barre de profil les cale-verres complets d'un decharge en correspondance cordon
de soudure. La réalisation de cet allégement est possible avec deux lames plus petites

(@ 103mm) adjacentes aux autres.

Sur tout et quatre les modéles les équerres sur lesquelles le piece est blogue sont réeglabies en
sens vertical en fonction de la hauteur des pieces en travail.

Pour les trongonneuses UNIVER VC720 UNIVER VC721 sont disponibles deux supports laterals,
I'un en entrée et l'autre en sortie, complets de petits plans appui piece. Sur le support en sortie,
coté droite de la machine, est aussi disponible un battant a disparition régiable en sens
longitudinal; la position du battant est lisible avec un ruban millimetre.

Pour les trongconneuses UNIVER BS770 UNIVER BST71 sont disponibies deux supports lateral,
I'un en entrée et l'autre en sortie, complets de petits plans appui piece. Sur le support en sortie,
c6té droite de la machine, est aussi disponible un calibre a 4 feuillures mobiles, une pour chague
coté du cadre, utilisées comme assemblage dans la coupe des quatre profils cale-verre.

Sur tout et quatre les modéles UNIVER VC720 UNIVERVC721 UNIVER BS770 UNIVER BS771,
deux protections fixes, une antérieur et une postérieure, garantissent la sécurité de l'operateur
des contacts involontaires avec les lames et de la projection d'éclats ou fragments de profil. En
plus pendant la coupe du profil une protection réglable couvre la zone entiere de travail.

Pour les modéles automatiques UNIVER VC21 UNIVER BS771 le logement du groupe de coupe
est controlé avec un dispositif bimanuel qui occupe les deux mains pendant la coupe. La vitesse
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de mouvement est réglable en fonction du materiel & couper, avec un doseur (RA) situé sur une
coteé du cylindre pneumatique (de 0 & 6m/sec.) (Tableau At 9)

Tout les modeles UNIVER VC720 UNIVER VC721 UNIVER BS770 UNIVER BS‘?‘?"% sont equipés
avec deux actionneurs de blocage verticala réglables par rapport au plan de travail.
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3.2 Technical characteristics
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ATTENTION!II! NE MONTER QUE DES LAMES PRESENTANT LES CARACTERISTIQUES
SPECIFIEES DANS CE MANUEL.

3.3 Limites d'utilisation

Les trongonneuses Mod. UNIVER VC720 VC721 BS770 BS771 produites par PEF&T&CS S.p.A.
sont utilisées pour la coupe des profils en matiére plastique, surtout en PVC (PolyVinyiChlorure),
des profils en alliages légers et en matiéres semblables.

L.a machine a été congue et construite pour étre utilisée dans les lieux industriels couverts.
Conditions d'utilisation

Tempeérature ambiante: de 10° a 40°C.

Humidité maximale: 90% & 20°C.

Disposant d'un systéme d'avancée des lames oléopneumatique, les trongonneuses 3301P -
332iP - 4001P sont particulidrement indiquées pour la coupe de produits semi-finis en bois.

ATTENTION!!!! AU CAS OU L'ON DESIRERAIT UTILISER CES MACHINES POUR LA COUPE
DE PROFILES EN ALUMINIUM, IL EST NECESSAIRE DE DISPOSER DU SYSTEME DE
LUBRIFICATION DES LAMES QUI EST UNE OPTION DE LA MACHINE.

Disposant d'un systéme d'avancée pneumatique de la lame, les machines version "P" sont
destinées a la coupe de profils en PVC et en matiéres semblables.

ATTENTION!!!! TOUTE UTILISATION DE LA MACHINE EN DEHORS DE CE QUI EST PREVU
ET DECLARE PAR LE CONSTRUCTEUR DANS LE MANUEL D'INSTRUCTION ET DANS LE
DEPLIANT PUBLICITAIRE DOIT ETRE CONSIDERE COMME ETANT IMPROPRE.

PERTICI S.p.A. DECLINE DONC TOUTE RESPONSABILITE AU CAS OU L'UTILISATEUR NE
RESPECTERAIT PAS CE QUI EST DEMANDE PAR LE CONSTRUCTEUR.
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3.4 Compositions standard

N2 Lames en Widia = 250 z= 80

N°2 Lames en Widia = 250 z=

N° 2 Presseurs pneumatigues verticaux

N°2 Presseurs pneumatiques verticaux

mN"Q Lames en Hss = 225 7= 220 ]

N°2 Lames en Hss =

N°2 Lames en Hss = 103 z= 60

N°2 LLames en Hss = 130 z= 60

N°2 Presseurs pneumatiques verticaux

N°2 Presseurs pneumatigues verticaux

3.5 Optionals/ pieces de rechange

57601 battant lateral 2000mm

7 m battant lateral 2000mm

57602 battant lateral 3000mm

57602 battant lateral 3000mm

57631 Lame en Widia = 250 z= 80

57631 Lame en Widia = 250 z= 80

80801 dispositif lubrification lames

80801 dispositif lubrification lames

“57604 Lames en Hss = 180 z= 180

57604 Lames en Mss = 180 z= 180

57640 Lames en Hss = 225 7= 220

57640 Lames en Hss = 225 7= 220

57605 Lames en Hss = 103 2= 60

57605 Lames en Hss = 103 z= 60

57632 Support lateral complet
de calibre métreur métres 2

57632 Support lateral complet
de calibre métreur metres 2

57633 Support lateral complet
de calibre métreur métres 3

57633 Support lateral complet
de calibre métreur métres 3

57634 Support lateral complet
de calibre métreur meétres 2/ 3

57634 Support lateral complet
de calibre métreur metres 2/3

3.6 Conformité aux normatives de sécurité

Les trongonneuses UNIVER VC720 VC721 UNIVER BS770 BS771 sont congues et construites

en conformité aux normes suivantes:
D.P.R. 27.2.1955 n°547

Norme EN 60240-1 (septembre 1993) CEl 44-5/llame &dition.

Norme EN 292-1 (1991) UNI EN 292 partie 1.
Norme EN 292-2 (1991) UNI EN 292 partie 2.
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4. INSTALLATION

4.1 Transport

Les tronconneuses UNIVER sont livrées graissées et enveloppées dans du nyvion
thermorétractible. La solidité des machines et leur forme leur permettent d'étre transportées et
stockées de facon stre et sans dommages.

La machine peut étre soulevée a I'aide d'un chariot élévateur muni de fourches a glisser dans les
points indiqués sur 'emballage de la machine. (Tab. A117)

Au cours de ces opérations, il est recommandé de prendre toutes les precautions possibles, de
fagon a éviter de causer tout dommage ou tout danger au matériel, & la machine et aux
personnes.

4.2 Situation

L.a machine doit étre placée et fixée sur un sol stable. Veiller plus particuliérement & ne pas placer
la machine & proximité de zones ou il pourrait y avoir du gaz ou des substances inflammables, car
les étincelles ou des fragments incandescents peuvent provoquer des explosions et des
incendies.

Placer la machine dans la position la plus indiquée pour les activités a effectuer, de fagon a
faciliter les raccordements aux:

1) systéme électrique

2) systéme pneumatique

3) systeme d'aspiration des copeaux

S'assurer que l'éclairage est suffisant pour toute la machine, et surtout au niveau de la
zone de coupe.

Débarrasser la machine de son emballage et s'assurer qu'elle n'a pas été abimée au cours du
transport.

PERTICI S.p.A. décline toute responsabilité pour les dommages subis au cours du transport, il est
donc recommandé de s'assurer gue l'emballage est en parfait étai au moment de 'achat de la
machine.

4.3 Zones de recul et encombrements

L'espace de travail nécessaire a la bonne utilisation est de 150 cm tout autour de la machine. La
piece jointe 1 (Tab. A1.4 - A1.6) reporte les mesures des différents modéles et les zones de recul
qui entourent la machine et a lintérieur desquelles il est nécessaire de préter la plus grande
attention au matériel et aux personnes pouvant représenter un obstacle pour les piéces a couper.

4.4 Mise en fouille

Pour reéduir 'encombrement de l'emballage et prevenir eventuelles rupiures, la poignée qui
controle l'avancement des tétes est demontée et emballee avec le nécessaire de la machine.
Pour deplacer la 1éte porte-lame reinserer la poignée (1) dans la barre (2).
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es de blocag
Pour raisons d'encombrement les cylindres de bl
les presseurs vers haut. |l est nécessaire renverser le groupe cylindre (4)- support (5) et bloguer
la vis (6).

Assembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.
Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec ie support final barre (5) dans le trou du
manchon (22).

Fixer le support initial barre (6) au plan appui profil avec les vis de fixage (7).

Inserer les deux barre de guide (8) (9) et la barre ligne miflimetrée (10) dans les trous du support
initial (6) et bloquer les barres (8) et (9) avec les vis (11).

Inserer dans la barre de guide (9) le petit plan mabile (12) et dans la barre de guide (8) le battant
(13).

Inserer dans les trous du support final barre (5) les deux barres de guide (8) et (9) et les bloquer
avec les vis (14).

Inserer dans le trou du support final barre (5) la ligne millimetre (10) laissant I'écrou (15) et la
rondelle (16) je & linterieur du support (5) et I'écrou (17) et la rondelie {18) a l'exterieur du
support.

Défaire la vis (3) et tourner le manchon (22) jusque obtenir sur la ligne (23) (Tableau A1.10) le
méme valeur indiqué sur la ligne (3) (Tableau A1.12).

Utilisant une niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barre (8) et (9),
régleant le support (5) en hauteur avec les écroux (19), avec les contregcroux (20) bloguer tout
dans la position correcte.(Faire ce réglement seulement aprés avoir piacé et fait la mise en buile
de la machine).

(NB. Aprés avoir assemblé et mise en plan le battant il est convenable fixer pied (1) au sol
utilisant les trous).

Assembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.

Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barre (5) dans le trou du
manchon (16).

Fixer le support initial barre (8) au plan appui profil avec les vis de fixage (7).

Inserer les deux barre de guide (8) (9) dans les trous du support initial {6) et bloquer avec les vis
(10).

Inserer dans la barre de guide (9) le petit plan mobile (11). Inserer dans les trous du support final
barre (5) les deux barres de guide (8) et (9) et les bloquer avec les vis (12).

Défaire la vis (3) et tourner le manchon (16) jusque obtenir sur la ligne (17) (Tableau A1.11) le
méme valeur indiqueé sur la ligne (3) (Tableau A1.12).

Utilisant une niveau & bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (8) et (9),
régleant le support (5) en hauteur avec les écroux (13), avec les contreécroux (14) bloquer tout
dans la position correcte.{Faire ce réglement seulement apres avoir place et fait la mise en bulle
de la machine).

(NB. Aprés avoir assemblé et mise en plan le battant il est convenable fixer pied (1) au sol
utilisant les trous).

Pour raisons d'encombrement les cylindres de blocage verticals sont demontes et montes avec
les presseurs vers haut. |l est nécessaire renverser le groupe cylindre (4)- support (5) et bloguer
la vis (6).

¥
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Pour reduir 'encombrement de I'emballage et prevenier eventuelles ruptures, la protection {1)zqua
couvre le cylindre d'avancement est demontée et emballée avec le necessaire de la machine;
pour son assemblage il est suffisant bloguer les écroux (2) sur les vis (3).

a2
ssembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.
Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barre (5) dans le trou du
manchon (22).
Fixer le support initial barre (6) au plan appui profil avec les vis de fixage (7).
Inserer les deux barre de guide (8) (9) et la barre ligne millimetrée (10) dans les trous du support
initial (6) et bloquer les barres (8) et (9) avec les vis (11).
Inserer dans la barre de guide (9) le petit plan mobile (12) et dans la barre de guide (8) le battant
(13).
Inserer dans les trous du support final barre (5) les deux barres de guide (8) et (9) et les bloquer
avec les vis (14).
Inserer dans le trou du support final barre (5) la ligne millimetré (10) laissant P'écrou (15) et la
rondelle (16) je & linterieur du support (5) et I'écrou (17) et la rondelle (18) a l'exterieur du
support.
Deéfaire la vis (3) et tourner le manchon (22) jusque obtenir sur la ligne (23) (Tableau A1.10) le
meéme valeur indiqué sur la ligne (3) (Tableau A1.12).
Utilisant une niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barre (8) et (9),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (19), avec les contreecroux (20) bloguer tout
dans la position correcte.(Faire ce réglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle
de la machine).
(NB. Apreés avoir assemblé et mise en plan le battant il est convenable fixer pied (1) au sol
utilisant les trous).

ssembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.
Defaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barre (5) dans le trou du
manchon (16).

Fixer le support initial barre (8) au plan appui profil avec les vis de fixage (7).

Inserer les deux barre de guide (8) (9) dans les trous du support initial (8) et bloquer avec les vis
(10).

Inserer dans la barre de guide (9) le petit plan mobile (11). Inserer dans les trous du support final
barre (5) les deux barres de guide (8) et (9) et les bloquer avec les vis (12).

Défaire la vis (3) et tourner le manchon (16) jusque obtenir sur la ligne (17) (Tableau A1.11) le
méme valeur indiqué sur la ligne (3) (Tableau A1.12).

Utilisant une niveau a bulie, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (8) et (9),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux {13}, avec les contrescroux (14) bloguer tout
dans la position correcte.(Faire ce réglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle
de la machine).

(NB. Apres avoir assemblé et mise en plan le battant il est convenable fixer pied (1) au sol
utilisant les trous).

Pour réduir 'encombrement de 'emballage et prevenir eventuelles ruptures, ia poignée qui
controle 'avancement des tétes est demontée et emballée avec le nécessaire de la machine.
Pour deplacer la téte porte-lame reinserer la poignée (1) dans la barre (2).
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Assembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.
Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec e support final barres (5) dans le trou du
manchon enregistrement hauteur (6).

Fixer les barres (7-8) au plan support profil avec les vis d'appui (9).

Inserer dans les trous du support final barres (5) les deux barres de guide (7-8) et les bloguer
avec les vis (10).

Defaire la vis (3) et tourner le support (6) jusqu'a obtenir sur la ligne millimetrée (12) (Tableau
A1.10) la méme valeur que surle (3) de I'équerre porte-piece (Tableau A1.12).

Utilisant un niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (7) et (8),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (11).

(Faire ce reglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle de la maching)

(NB. Aprés avoir assemblé et mis en plan le battant il est convenable proceder au fixage du pied
(1) au sol utilisant les trous)

A’ ce point on peut proceder au réglement du calibre par rapport aux lames deplaceant la feuillure
(14) completement & gauche pour se recouvrir au piano de référence (15) et faire une coupe
d'essai (voir cycle de coupe § 5.3). La mesure de coupe doit résulter 200mm (mesure min. que le
calibre peut relever), si la mesure sera plus grande ou plus petite que ce valeur il est nécessaire
regler le positionnement du calibre ageant sur les colliers (18) et (17). A" un tour de coilier, dans
un sens et dans l'autre, la référence (15) du calibre se deplace de 1mm. Pendant cette opération
il est necessaire que la feuillure mobile (14) reste en position horizontale par rapport au plan
d'appui de l'équerre. ’

Assembler le pied (1) & la jambe (2) en les vissant.
Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barres (5) dans le trou du
manchon enregistrement hauteur (6).

Fixer les barres (7-8) au plan support profil avec les vis d'appui (9).

Inserer dans les trous du support central avec manchon (6) jambe (2), pied (1) les deux barres de
guide (7-8) et le bloquer avec les vis (13).

Inserer dans les trous du support final barres (5) les deux barres de guide (7-8) et les bloquer
avec les vis (10).

Defaire la vis (3) et tourner le support (6) jusqu'a obtenir sur la ligne millimetrée (12) (Tableau
A1.10) la méme valeur que sur le nonio (3) de I'équerre porte-piece (Tableau A1.12).

Utilisant un niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (7) et (8),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (11).

(Faire ce reglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle de la machine)

(NB. Apres avoir assemblé et mis en plan le battant il est convenable proceder au fixage du pied
(1) au sol utilisant les trous)

A’ ce point on peut proceder au reglement du calibre par rapport aux lames deplaceant ia feuillure
(14) complétement & gauche pour se recouvrir au piano de référence (15) et faire une coupe
d'essai (voir cycle de coupe § 5.3). La mesure de coupe doit résulter 200mm (mesure min. que le
calibre peut relever), si la mesure sera plus grande ou plus petite que ce valeur il est nécessaire
regler le positionnement du calibre ageant sur les colliers (18) et (17). A’ un tour de collier, dans
un sens et dans l'autre, la reférence (15) du calibre se deplace de 1mm. Pendant cette opération
il est necessaire que la feuillure mobile (14) reste en position horizontale par rapport au plan
d'appui de I'équerre.

Assembler le pied (1) ala jambe (2) en les vissant.
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Defaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barre {9) dans le trou du
manchon (16).

Fixer le support initial barre (6) au plan appui profil avec les vis de fixage (7).

Inserer les deux barre de guide (8) (9) dans les trous du support initial (6) et bloguer avec les vis
(10).

Inserer dans la barre de guide (9) le petit plan mobile (11). Inserer dans les trous du support final
barre (3) les deux barres de guide (8) et (9) et les bloquer avec les vis (12).

Defaire la vis (3) et tourner le manchon (16) jusque obtenir sur la ligne (17) (Tableau Al11) le
méme valeur indiqué sur la ligne (3) (Tableau A1.12).

Utilisant une niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal st longitudinal les barres (8) et (9),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (13), avec les contreécroux (14) blogquer tout
dans la position correcte.(Faire ce réglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en buile
de la machine).

(NB. Apres avoir assemblé et mise en plan le battant il est convenable fixer pied (1) au sol
utilisant les trous).

Pour reduir 'encombrement de 'emballage et prevenier eventuelles ruptures, la protection (1) qui
couvre le cylindre d'avancement est demontée et emballée avec le necessaire de la machine:
pour son assemnblage il est suffisant blogquer les écroux (2) sur les vis (3).

Hele
Assembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.
Defaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barres (5) dans le trou du
manchon enregistrement hauteur (6).

Fixer les barres (7-8) au plan support profil avec les vis d'appui (9). ;

Inserer dans les trous du support final barres (5) les deux barres de guide (7-8) et les bloquer
avec les vis (10).

Defaire la vis (3) et tourner le support (6) jusqu'a obtenir sur ia ligne millimetrée (12) la méme
valeur que sur le nonio (3) de I'équerre porte-piece (Tableau A1.12).

Utilisant un niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (7) et (8),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (11).

(Faire ce reglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle de la machine)

(NB. Apres avoir assemblé et mis en plan le battant il est convenable proceder au fixage du pied
(1) au sol utilisant les trous)

A’ ce point on peut proceder au réglement du calibre par rapport aux lames deplaceant la feuillure
{(14) completement a gauche pour se recouvrir au piano de référence (15) et faire une coupe
d'essai (voir cycle de coupe § 5.3). La mesure de coupe doit résulter 200mm (mesure min, gue le
calibre peut relever), si la mesure sera plus grande ou plus petite que ce valeur il est nécessaire
regler le positionnement du calibre ageant sur les colliers (16) et (17). A’ un tour de collier, dans
un sens et dans l'autre, la référence (15) du calibre se deplace de 1mm. Pendant cette opération
il est necessaire que la feuillure mobile (14) reste en position horizontale par rapport au plan
d'appui de I'equerre.

Assembler le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.

Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barres (5) dans le trou du
manchon enregistrement hauteur (8).

Fixer les barres (7-8) au plan support profil avec les vis dappui (9).

Inserer dans les trous du support central avec manchon (6) jambe (2), pied (1) les deux barres de
guide (7-8) et le bloguer avec les vis (13).
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Inserer dans les trous du support final barres (5) les deux barres de guide (7-8) et les bloquer
avec les vis (10).

Défaire la vis (3) et tourner le support (6) jusqu'a obtenir sur la ligne millimetrée (12) (Tableau
A1.10) la méme valeur que sur le nonio (3) de I'équerre porte-piece (Tableau A1.12).

Utilisant un niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (7) et (8),
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (11).

(Faire ce reglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle de la machine)

(NB. Apres avoir assemblé et mis en plan le battant il est convenable proceder au fixage du pied
(1) au sol utilisant les trous)

A’ ce point on peut proceder au reglement du calibre par rapport aux lames deplaceant la feuillure
(14) completement & gauche pour se recouvrir au piano de référence (15) et faire une coupe
d'essai (voir cycle de coupe § 5.3). La mesure de coupe doit résulter 200mm (mesure min. que le
calibre peut relever), si la mesure sera plus grande ou plus petite que ce valeur il est nécessaire
régler le positionnement du calibre ageant sur les colliers (16) et (17). A’ un tour de collier, dans

un sens et dans l'autre, la réference (15) du calibre se deplace de 1mm. Pendant cette opération
il est necessaire que la feuillure mobile (14) reste en position

Assembier le pied (1) a la jambe (2) en les vissant.

Défaire la vis (3) et inserer le support (4) connecté avec le support final barre (5) dans le trou du
manchon (18).

Fixer le support initial barre (6) au plan appui profil avec les vis de fixage (7).

Inserer les deux barre de guide (8) (9) dans les trous du support initial (6) et bloquer avec les vis
(10).

Inserer dans la barre de guide (9) le petit plan mobile (11). Inserer dans les trous du support final
barre (5) les deux barres de guide (8) et (9) et les bloquer avec les vis (12).

Defaire la vis (3) et tourner le manchon (16) jusque obtenir sur la ligne (17) (Tableau A1.11) le
méeme valeur indiqué sur la ligne (3) (Tableau A1.12).

Utilisant une niveau a bulle, mettre en plan en sens trasversal et longitudinal les barres (8) et (9},
regleant le support (5) en hauteur avec les écroux (13), avec les contreécroux {14) bloguer tout
dans la position correcte.(Faire ce réglement seulement aprés avoir placé et fait la mise en bulle
de la machine).

(NB. Apres avoir assemblé et mise en plan le battant il est convenable fixer pied (1) au sol
utilisant les trous).

Il est necessaire verifier la planéité du plan d'appui du piece en sens longitudinal et trasversal
avec un niveau a bulle. Utiliser a ce but les 4 vis de support (1) M10 placdes a l'exterieur des
pieds d'appui pour obtenir la planéité maximale; aprés cette opération fixer la machine au sol avec
quattre vis (2) diametre max. 10mm suitvant le schema d'ancrage au sol (Tableau A1.7).

Les ssules opérations d'assemblage se referent a la connection de differents dispositits decrits
dans le Par.4.5, 4.6.

Avant la mise en fouille de la machine, surtout s'il s'agit du premier début ou quand elle est

installée dans une nouvelle place de travail il est nécessaire tenir compte des directives
techniques suivantes et des suggestions inhérentes les differents types de lagage.
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4.5 Lacage installation pneumatigue

La connexion avec la ligne peut étre faite avec un tube en caoutchouc ou nylon avec raccords.
Utiliser un tube dalimentation avec un diamétre intérieur pas inférieur & 10mm. La pression
d'exercice doit étre 6.5 KPascal (6.5 bar/atm) environ. Connecter la ligne a la valve a curseur (1)
(Tableau A1.8) fixée sur le groupe traitement air FRL placé sur la jambe droite, coulissant le
manchon noir, que la pression indiquée du manometre est 8 KPascal (8 bar/atm).

Vérifier aussi pendant les premiéres usinages que la pression indiquée du mancmetre ne
descend pas sous le 8 KPascal (6 bar/atm).

Si nécessaire agir sur la poignée (2) du groupe traitement air FRL (Tableau At .8) pour porter la
pression autour le valeur indique.

La fonction du filtre est de filtrer I'air de la poussiére et de 'humide qui peuvent endommager
valves et actionneurs pneumatiques.

Quand la condense et les impudicités sont au niveau max. dans le carter de collecte, il est
necessaire basculer le carter evec le soupirail (3) (Tableau A1.8)

UNIVER VC720 BS770

La consommation d'air indicative calculée sur le charge max. de travail est de 0.8lt pour cycle de
travail.

UNIVER VC721 BS771

La consommation d'air indicative calculée sur le charge max. de travail est de 14.51t pour cycle de
travail.

4.6 Lacage élecirique

ATTENTION:
CONTROLER AVEC ATTENTION LA TENSION D'ALIMENTATION DE LA MACHINE. POUR
EVITER ENDOMMAGES A’ LA PARTIE ELETTRIQUE-ELECTROTECHNIQUE LA TENSION
DOIT RESPECTER LA CONDITION:

Va= Vi+/ 5% V.

La machine est livrée d'aprés 'alimentation de réseau demandée du client. Avant de connecter au
réseau vérifier le voltage sur la plague de la machine.

Ou: Va= tension effective d'alimentation
Vi= tension de plaque de la machine

Ne pas connecter la machine au réseau électrique jusgu'elie n'est pas complétement positionnee
et assemblée.

L'installation électrique utilisateur doit etre conforme aux normes CEl 64-8 (CENELEC HD 384,
[EC 364-4/ 41). ‘

On doit prevoir:

~ installation equipotentiale de terre

- un dispositif de protection placé a amont de la machine gui est coordonné pour garantir
Finterruption automatique en conformité aux normes mentionnées.
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Nous conseillons le lagage avec fiche et prise interbloquée & normes C.E.E. avec fusibles de
protection et capacité adequate & l'absorption de la machine (voir plaque CE). Nous conseillons
de utiliser fusibles de type adapt au début moteur (AM). Les informations relatives a linstallation
glectrique intérieure de la machine sont dans la cléture 3. Les moteurs sont protégés
electriquement de surcharges et en cas d'surchauffage ils s'arrétent automatiquement.

VC720 VC770- faire refroidir et appuyer sur le bouton de start (1) (Tableau A1.3) pour
retourner en conditions de travail.

VC721 VC771- faire refroidir et appuyer sur le bouton de rétablissement relais thermique  RT
(Tableau A3.4 A3.8) pour retourner en conditions de travail.

VERIFICATION DU SENS DE ROTATION DES LAMES
Pour vérifier que le connexion a eté faite correctement exécuter les
manoeuvres suivantes:
VC720- BS770 - Défaire le pommeau (1) (Tableau A1.13)
- tirer complétement en arriére la protection (2) (Tableau A1.13)
- Porter avec da poignée (1) (Tableau A1.9) le chariot porte-lame en avant
jusqu'a découvrir une des lames
- Appuyer sur le bouton (1) de l'interrupteur protecteur IP (Tableau £1.3) et
immeédiatement apres le bouton (O) en succession rapide et, avant que les
lames se sont arrétées completement controler que le sens de rotation est
celui indique par la fleche, relatif 4 la lame decouverte, sur l'enveloppe de
protection. Si le sens de rotation doit résulter contraire a celui sur  l'enveloppe
inverser la connexion de deux phases dans la fiche pour le  lagage de
l'installation électrique.
VC721 BS771- Défaire le pommeau (1) (Tableau A1.13)
- Tirer complétement en arriere la protection (2) (Tableau A1.13)
- Tourner le sélectionneur SB (Tableau A1.2)
- Appuyer sur les boutons P1 et P2 (Tableau A1.2) au meme temps et les
relever immediatement aprés lignition des moteurs.
- Controler que le sens de rotation de la lame est celui indiqué par la fiéche
relatif a la lame controlee. Il est suffisant vérifier la rotation de seulement  une
ltame, la rotation de l'autre est conforme & la premiere atravers la  connexion
dans le panneau électrigue. Si le sens de rotation doit résulter  contraire a celui
sur la protection inverser la connexion de deux phases (R-  8) dans le circuit
d'alimentation électrique (Tableau A3.4)

ATTENTION: NE PAS MODIFIER AUCUNE CONNEXION A' LINTERIEUR DU PANNEAU
ELECTRIQUE.

3. UTILISATION

5.1 Contréles avant l'utilisation

Avant toute utilisation, il est nécessaire de préter attention aux instructions suivantes:

- S'assurer que le plan de travail est propre et quil n'est encombré d'aucun matérie! et d'aucun
copeau.

- S'assurer quiil n'y a ni saletés ni copeaux pouvant boucher la grille de refroidissement du
moteur.

- Contréler I'état des lames avant dutiliser la machine:
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Lames usees, les aff(ter ou les changer en suivant la procédure decrite fans le chapitre
ENTRETIEN, paragraphe CHANGEMENT DES LAMES.
Lames aux dents manquantes, les changer.

- S'assurer que la pression indiguée par le manométre est de 8 Kpascals (Bars - Atm)

- Contréler le branchement électrique de la fiche sur la prise inter-bloguée.

- S'assurer que fe bouton-poussoir d'urgence PE n'est pas enclenché.

5.2 Description de commandes:

VC720- BS770 -

- Installation électrique. Sur la gaine (c) de l'interrupteur protecteur IP (Tableau A1.3) ity a
- (1) Bouton marche

- (0) Bouton arret

- (BL) Plaguette blocage a cadenas avec fonction de dispositif d'urgence

- Installation pneumatique. sur la protection antérieure il y a:

- (SB) Sélectionneur blocages

- (RL) Régulateur portée liquide réfrigérant lames VC720 (Tableau A1.14)

vC721- BS771

- Panneau électrique. Sur le guichet du panneau (Tableau A1.3) il y a:
- Interrupteur général bloc-porte IG

- Panneau de commande et contréle électrique. Sur le panneau de commande (Tableau A1.2) il y
a:

- (P1- P2) Boutons qui constituent le dispositif de commande bimanuel

- (LT) Regard de ligne qui signale la présence de I'alimentation électrique

- (8B8) Sélectionneur blocage/deblocage

- (LM) Lampe qui visualise l'ignition des moteurs

- Commandes pneumatiques:

- (RA) Regulateur vitesse avancement chariot porte-lame (Tableau A1.9)

- (RR) Regulateur vitesse retour chariot porte-lame (Tableau A1.9)

- (RL) Reégulateurs portée liquide réfrigérant lames VC721 (Tableau A1.14)

5.3 Cvcle fonctionnel

- Activer le manchon de la valve & cmu%assse 1 (Tableau A1.8)
- Placer sur le plan de travail le profil & travailler
- Couvrir la zone de passage des lames en défaitant le pommeau (1) et poussan en avant la
protection reglable (2) (Tableau A1.13)
- Bloguer le piece tournant le sélectionneur SB (Tableau A1.2) en sens ho . Les pistons sont
réglés pour travailler a vitesse basse pendant 'approche du piece.
PENDANT CETTE OPERATION FAIRE ATTENTION AUX MAINS
- Appuyer sur le bouton (1) (Tableau A1.3) pour allumer les moteurs
- Activer la poignée (1) {mmeau A1.9} en sens antihoraire pour travailler et en sens
horaire pour porter encore le groupe lames en position de repos.
- Deblequer le piece tournant ie sélectionneur SB (Tableau A1, 2) en sens antihoraire

- Activer le manchon de la valve a coulisse 1 (Tableau A1.8)
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- Placer sur le plan de travail le profil & travailler

- Couvrir la zone de passage des lames en défaitant le pommeau (1) et poussant en avant la
protection reglable (2) (Tableau A1.13)
- Bloquer le piece tournant le sélectionneur SBS (Tableau A1.2) en sens horaire. Les pistons sont
réglés pour travailler a vitesse basse pendant I'approche du piece.
PENDANT CETTE OPERATION FAIRE ATTENTION AUX MAINS

- Tourner le sélectionneur IG en position | (Tableau A1.3)

- Activer les boutons P1 et P2 ensemble (Tableau A1.2) (dans 0.4 sec.) pour obtenir le
début des moteurs des lames et I'avancement suivant du chariot porte-lame.

- Tenir appuyés sur P1 et P2 pour toute la phase de coupe. Le relevement d'un de deux

boutons pendant la coupe implique le retour des tétes dans la position de repos et les moteurs
viennent disactives.

- Debloquer le profil tournant le sélectionneur SBS en sens antihoraire

Il 'est possible dans chaque moment interrompre Ia rotation de la rotation des lames tournant la
plaquette jaune (BL) (Tableau A1.3) et appuyant de cette manier sur le bouton (O).

Il est poSsibiedams c:haque moment interrompre la rotation de l'ustensile relaissant un bouton P4
ou P2 (Tableau A1.2). Pour réactiver le moteur appuyer les deux boutons P1 st P2.

5.5 Dispositif de blocage piece

La machine est equ ndres de blocage réglables (Tableau A1.13). La position des
actionneurs de blocage verticals peut etre changee, d'aprés la section des profils & couper, en
hauteur, distance et angle par rapport & 'équerre appui profil laissant les supports ecouler (5) sur
les guides (4). Une fois placés les bloquer avec les vis (7}

La machine est équipée avec deux cylindres de blocage reglable (Tableau A1.13). La position
des actionneur de blocage verticals peut etre changée, selon la section des profils & couper, par
rapport au centre de I'équerre appui pour donner le support maximum aux profils & couper. A’ ce

but enlever les vis (4) et deplacer les supports (5) dans la position désirée. Bloquer encore tout
evec les vis (4).

irectives pour garantir 1a sécurité pendant Cutilisation

- ne eniéver jamais les enveloppes de protection.

- la machine est protégée contre ta projection de matiéres st de résidus du travail qui peuvent etre
produits pendant le coupe. Utiliser dispositifs de protection individuels de coté de l'opérateur
comme lunettes et gants contre la projection d'éclats et fragments.

- L'operateur doit faire attention quand I'unité de coupe est en mouvement. Il st necessaire que
I'operateur reflechit sur les conséquences possibles avant de s'approcher avec les mains aux
parties dangereuses de la machine (panneau électrique - unité de coupe - actionneurs de
blocage)
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- tenir toujours la machine electriquement deconnectée quand elle n'est pas u‘{i\is;ég. ‘

- ne pas laisser le piece déja coupé sur le plan de travail, mais le remouver immediatement apres
le travail pour éviter d'avoir parties de profil libres sur le plan de travail. o ‘

- la longueur minimale du piece & couper est 300mm, au dessous de ces valeurs le blocage du
piece n'est plus sir puisque la surface d'appui au plan horizontal diminue.

6. REGLEMENTS

ATTENTION!!! TOUT LES OPERATIONS DE REGLEMENT, MISE AU P@EE‘;&T, ENTRETIEN ET
CONTROLE DE LA MACHINE DOIVENT ETRE FAITES DECONNECTANT LA MACHINE DU
RESEAU D'ALIMENTATION ELECTRIQUE.

2glement vertical plan de travail

Pour régler la hauteur du plan de travail par rapport aux lames il est nécessaires défaire le collier
(1) (Tableau A1.12) et activer le volant a main (2) jusqu'a obtenir I'hauteur désirée (h) dont valeur
est lisible sur la ligne millimetrée (3). Les champs de variation de la hauteur (h) sont de_:“srjia les
caractéristiques techniques de ce manuel. Bloquer le collier (1) quand on est au valeur desiré.

6.2 Réglement vitesse avancement chariot porte-lame (VC721 - BS771)

La vitesse du chariot peut étre réglée ageant sur le pommeau (RA) (Tableau A1.9). Le tournant
en sens antihoraire la vitesse augmente, en sens horaire i diminue.

6.3 Reglement battants mobiles

Si les modeles UNIVER VC720 - UNIVER VC721 sont equipes de battant de mesure il est
nécessaire deplacer la feuillure (13) (Tableau A1.10) sur la cote de coupe desiree prenent
comme reference la ligne millimetrée (10).

Si les modeles UNIVER BS770 - UNIVER BS771 sont équipés de calibre & quatre feuillures il est
necessaire pour le réglement de mémes proceder dans cetie manier:

défiler le calibre de la machine ageant sur I'accrochage rapid (18) (Tableau A1.10) et regler les
feuillures mobiles (1- 2- 3- 4) d'aprés les quatre cotés de la fenétre montré dans le tableau A1.15.

6.4 Réglage de la pression
En suivant les instructions du paragraphe 4.5, s'assurer gue la pression indiguée par le
manomeétre a vide est de 8kPascals (Bars - Atm).

6.5 Héglage des relais thermigues
Ce réglage est effectué par nos techniciens au cours du moniage, et ce, en fonction des

absorptions indiquées sur les plagueties des moteurs.

L

6.6 Systeme de lubrification des lames
Lorsque la machine est équipée de cet accessoire, il est nécessaire de remplir le conteneur (1)
avec une solution de lubrification non grasse.
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Il est recommandé dutiliser notre produit (code 25011) qui n'est pas nocif et qui présente des
caractéristiques fonctionnelles chimiques et physiques specialement étudiees pour le type de
lubrification demandé; il est garanti d'un point de vue écoicgnqqe, F N o
Cette solution est aspirée puis giciée sur la lame. |l est possible de régler le débit du liquide en
tournant la poignée (4). (Tab. A1.15).

ATTENTION!!! LA PULVERISATION DE L'AIR NE DOIT PAS DEPASSER 400 g/cm2

7. BRUIT

Nous reportons les mesures effectuées conformément a ce qui est prévu par la Directive 89/392
P.J. I Par. 1.7.4 et mesurées selon les normes 1SO 3746.

Les conditions de essais et les valeurs obtenues sont reportées dans la piece jointe (8).

Il est recommandé a l'opérateur de se munir des systemes de protection adéguats tels que des
casques insonorisés de bonne qualité. ( .
Pour que le niveau d'exposition n‘augmente pas avec le temps, il est nécessaire de contrdler
constamment la qualité des lames.

8. ENTRETIEN

Les trongonneuses UNIVER VC720 VC721 BS770 BS771 ne reclament pas dopérations
d'entretien particuliéres. Les solutions techniques, les matériaux utilisés et les peimure%
protectrices ont été congues pour réduire les opérations d'entretien. il est cependant recommandé
d'exécuter une série d'opérations que l'on divise en opérations d'entretien ordinaires et en
operations d'entretien extraordinaires et qui servent & garantir dans le temps la sécurité, la fiabilité
et l'efficacité de la machine.

8.1 Entretiens ordinaires

A' faire chaque jour a la fin du travail-

- nettoyer les barres de écoulement du chariot mobile

- nettoyer les plans de travail

- souffler avec air comprimé pour enléver poussiére et rasages de goulottes et tables

- verifier 'état du cable d'alimentation de reseau qui ne presente pas coupes ou frottements

- verifier ['usure des lames

- vérifier le niveau de I'huile lubrificant & Minterieur du contenair groupe filire VC721 BS771
(Tableau A1.8)

- verifier le niveau de condense dans le contenair de collecte du groupe filtre (Tableau A1.8)

- vérifier le niveau de la solution lubrificante lames dans le contenair VC720 - VC721 (1) (Tableau

14)

8.2 Opérations d'entretien extraordinaires (hebdomadaires)

- Contréler I'état d'usure des lames.
- Contréler le niveau de sécurité du systéme électrique.
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a) isolation des cébles
b)  bon fonctionnement du systéme de protection différentiel
c)  continuité du conducteur de protection (terre)
- Contréler les blocages des différentes pidces mécaniques
- Graisser et huiler périodiquement toutes les articulations susceptibles de se gripper.

8.3 Substitution des lames

- Deconnecter l'alimentation électrique

- Positionner avec la poignée (1) (Tableau A1.9) le chariot porte-lame 2 linterieur de la protection
arriere
- Enlever la rondelle (9) et I'écrou (10) (Tableau A1.13)
- Défiler la protection arriére (11)
- Inserer la clé (8) directement dans la prise realisée sur le manchon (4) du moteur et avec la
clé (7) devisser I'écrou (1) dans le sens indiqué pour chaque lame (Tableau A1.16)
- Défiler le bourrelet (3)

- Assembler la nouvelle lame suivant pour 'orientation des dents la plague relative installée sur le
coté de la protection antérieure.

- Assembler tout s'assurant avant de faire le cycle de travail que la protection arriére (11)
est bien fixée a la machine.

- Deconnecter l'alimentation électrique

- Positionner avec la poignée P1 et P2 (Tableau A1.3) le chariot porte-lame a linterieur de la

protection arriere et sans laisser les boutons decharger l'installation pneumatique ageant sur la
valve a coulisse (1) (Tableau A1.8)

- Enlever la rondelle (9) et I'écrou (10) (Tableau A1.13)
- Défiler la protection arriére (11)
- Inserer la clé (6) directement dans la prise realisée sur le manchon (4) du moteur et avec ia
clé (7) dévisser I'écrou (1) dans le sens indiqué pour chaque lame (Tableau A1.16)
- Défiler le bourrelet (3)
- Assembler la nouvelle lame suivant pour l'orientation des dents la plague relative installée sur le
coté de la protection antérieure.
- Assembler tout s'assurant avant de faire le cycle de travail que la protection arriere (11)
ast bien fixée a la machine.

ATTENTION!Y

Vérifier que les bourrelets sont propres dans les zones de contact et en état parfait et que
ia lame est de bonne guaiité.

Dans le cas que aprés un premier début la machine s'agite excessivement vérifier e correct
assemblage de la lame:

- deconnecter l'alimentation électrique

- soulever l'enveloppe de protection

- verifier que la lame est de bonne qualité et que elle est conforme aux caractéristiques
techniques demandées (Par.3.2)

- verifier que elle a eté bien instalide.

ATTENTION!! PERTICI S.p.A. DECLINE CHAQUE RESPONSABILITE' DANS LE CAS LAMES
AVEC LES CARACTERISTIQUES DEMANDEES ET DECRITES DANS LE MANUEL
D'INSTRUCTION ET D'UTILISE NE SONT PAS UTILISEES.
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Pour ia codification et la recherche des différents composants considérés comme étant des
pigces de rechange, se référer a toutes les tables techniques jointes au présent manuel et aux
listes respectives.
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10. INDEX PIECES JOINTES AU MANUEL D'INSTRUCTIONS

UTILISATION

UNIVER VC720/721 BS770/771
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| PIECE JOINTE N° DESCRIPTION DU CONTENU Page
1-TABLES INDEX......oo e IXE
2- DESSINS EXPLOSES DES | INDEX............oooooo AZ0
PIECES MECANIQUES
3 - SYSTEME ELECTRIQUE INDEX oo A3
4 - SYSTEME PNEUMATIQUE | INDEX....... o AT
5- DOCUMENTATION DES INDEX oo A5 1
COMPOSANTS
6 - TESTS ELECTRIQUES CERTIFICATS w2
7 - TESTS BRUIT CERTIFICATS e e A7
8 -CERTIFICAT D'ESSAI FEUILLE DE MISE EN ROUTE.... o A8 1
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CLOTURE 1

(TABLEAUX)
. ==<\NCT20 - BSTT

OSSPSR A
COMMANDE CYLINDRES DE BL QCAGE 2
INTERRUPTER MAGNETOTHERMIQUE.................. 3
ENCOMBREMENTS ET POIDS......... RO ceereeeen | AT4
ZONES DE RESPECT ..ot 5
ZONES D'APPUIET ?RAN&PQ%‘%T 1.6
SCHEMA ANCRAGE AU SOL....oooovveeeeeccee, A17
GROUPE TRAITEMENT AIR.......ooooieeee . 1.8
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ASSEMBLAGE ROULEAU........coovceevevvreeeen, 11
REGLEMENT VERTICAL PLAN.......coooovevivirecea. 12
REGLEMENT CYLINDRES DE Bl QQAGE ................ 13
REGLEMENT LURBIFICATION (VC720)........... e 14
REGLEMENT CALIBRE (BS770).......ccooveeiierecnene 15
SUBSTITUTION LAMES......coooivoieeeeeee )

1
| 2
FRONTAL PANNEAU ELECTRIQUE. oo A1.3
ENCOMBREMENTS ET POIDS..oooovvvooeeeoor . |A14
ZONES DE RESPECT ovvcoevveeeeeeoeeeeeeseoeeeoooeeooo Al5
ZONES D'APPUI ET TRANSPORT woovvooooo. . o A1.6
SCHEMA ANCRAGE AU SOL........... e A1.7
GROUPE TRAITEMENT ASH ............... A1.8
ASSEMBLAGE PROTECTION CYLINDRE........... e |AL9
ASSEMBLAGE BATTANT .cooovvooooeooo S A1.10
ASSEMBLAGE ROULEAU........... e A1.11
REGLEMENT VERTICAL PLAN w..coooovveoo e |AT12
REGLEMENT CYLINDRES DE BLOCAGE................ A1.13
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(DESSINS EXPLOSES PARTIES MECANIQUES)

DESSINS EXPLOSES

ABACUS TABLEAUX -rrvvrrrrroverersereegecneenierers
LISTE COMPOSANTS DESSIN PRECEDENT...

A2.0
AZA
A2.1

ABACUS DESSINS EXPLOSES PARTIES MECANIQUES ET LISTES

COMPOSANTS
GROUPE MOTEURS (Vue frontale) A2.1 A2.1 A2.2 A2
COTE TABLE ET EQUERRE A2.3 A23 A2 4 A2.4
MOUVEMENT CHARIOT A2.5 A2.6 A2.5 A2.6

S
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DESSINS EXPLOSES DES PARTIES MECANIQUES

COMMENT UTILISER LA DOCUMENTATION

LA DOCUMENTATION EST COMPOSEE DE LA MANIERE SUIVANTE:

INDEX

ABAQUE TABLES

DESSINS EXPLOSES DES PARTIES MECANIQUES

LISTES DES COMPOSANTS MECANIQUES ET DES CODES RELATIFS

ABAQUE TABLES
Associe une bréve description au numéro de table des différents dessins mécanigues.

DESSINS EXPLOSES DES PARTIES MECANIGUES

Il est possible de trouver, dans chaque page, les numeéros progressifs qui donnent fa position
de chaque composant. Ces numéros sont reportes sur les listes des composants
mécaniques et se référent aux numéros de code de chaque piéce.

LISTE DES COMPOSANTS MECANIQUES

Chaque page présente en séquence les numéros progressifs se référant a la position, puis les
descriptions et les numéros de code relatifs & chaque piéce. Si l'on a besoin de demander une
certaine piéce, il suffit d'indiquer le numéro de code.

LA LISTE DES COMPOSANTS MECANIQUES COMPREND LES ELEMENTS SUIVANTS:

MACCHINE TIPO (DESCRIPTION DU TYPE DE MACHINE)
TAV. (NUMERO DE REFERENCE DE LA TABLE)

POS. (POSITION)

DESCRIZIONE (DESCRIPTION DU COMPOSANT)
CODICE (CODE PERTICI)

MACCHINE TIPO Indication qui nous permet de connaitre a quels types de machines se
réfere une liste.

TAV. Sigle de référence associant une liste de composants mecanigues a un
dessin explosé donneé.
POS. Cette colonne indigue le numéro progressif se réferant a chague

composant. Ces numeros sont les mémes que ceux qui se trouvent sur
chaque dessin explosé de composants.

DESCRIZIONE Cette colonne présente une bréve description du composant.
CODICE Cette colonne indigue notre code cu notre piece qui est la seule référence

a indiguer en cas de commande de piéces de rechange. Attention: en cas
de commande, indiquer la letire (P) lorsqu'elle est signalée sur la liste.
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CLOTURE 3

(SYSTEME ELECTRIQUE)

VC720
INDEX . it A3.1
INTRODUCTION.. ..ot A3.2
SCHEMA ... A3.4
LISTE DES PIECES.....coiiiircieiircee e A3.6
SYMBOLOGIE ELECTRIQUE........coccociiniiiiiiecnns A3.7

vC721
INDEX. . ottt A3.1
INTRODUCTION. ....ooiiiriiiiccrnce e A3.2
SCHEMA ..o v A3.4
DISPOSITION INTERNE DU TABLEAU.....cccconrnene. A3.6
LISTE DES PIECES.. ..ot A3.9
SYMBOLOGIE ELECTRIQUE.........ccccooviiirirranne. A3.11

BS770
INDEX .ot A3.1
INTRODUCTION. ..ot A3.2
SCHEMA ...t A3.4
LISTE DES PIECES. ..o eeeeeomeeeeeeeeeemrereneeeneeneee A3.6
SYMBOLOGIE ELECTRIQUE...........ooovovoooroeo..... A3.7
INDEX .ot e A3
INTRODUCTION. ..ot e | A3.2
DISPOSITION INTERNE DU TABLEAU..oooooorovooo... A3.6
LISTE DES PIECES. ..o A3.9
SYMBOLOGIE ELECTRIQUE.....oovvovvecersrerrocereeeereeceece A3.11
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COMMENT UTILISER LA DOCUMENTATION

LA DOCUMENTATION EST COMPOSEE DE LA MANIERE SUIVANTE:

INDEX

SCHEMAS ELECTRIQUES

LISTE DES COMPOSANTS ELECTRIQUES

DESSINS DE LOCALISATION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES

SCHEMAS ELECTRIQUES

Chaque page permet de trouver les coordonnées d'un symbole a travers les lettres
horizontales et les numéros verticaux

Lindication ---> Tav. A3.5-a1 indique que le conducteur continue 4 la table A3.5
coordonnées al (en haut & gauche).

Lindication —--> Tav. A3.4-q1 indique que le conducteur continue 4 la table A3.4
coordonnees g1 (en haut & droite).

Lorsque l'on utilise des connecteurs, ces derniers sont reportés sur les schémas et, a coté
d'eux, se trouvent le numéro attribué au connecteur (C 2) et la place occupée par le conducteur
a l'intérieur de ces derniers (12).

LISTE DES COMPOSANTS ELECTRIQUES
LA LISTE DES COMPOSANTS SE COMPOSE DES ELEMENTS SUIVANTS:

RIF. (REFERENCE)
TAV. (PAGE)
DESCRIZIONE (DESCRIPTION MATERIEL)
NUM. (NOMBRE PIECES)
TIPO (TYPE OU CODE CONSTRUCTEUR MATERIEL)
FORNITORE (PRODUCTEUR MATERIEL)
RiF. Cette colonne présente par ordre alphabétique les références des
composarnts utilises al'intérieur du schéma électrique (Ex: C1, F2)
Si le composant est composé de plusieurs piéces, la référence
habituelle est présentée sur plusieurs lignes dont chacune contient une des piéces du
composant.
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Sile composant differe en fonction de la tension d'alimentation de la
machine, il existe plusieurs lignes qui indiquent chacune pour quelle
tension est utilisé un composant donné.

TAV. Cette colonne indique les pages ou le composant est utilisé et la page
ou il est représenté physiquement (de fagon a faciliter le repérage et
I'éventuel remplacement).

DESCRIZIONE Cette colonne présente une bréve description du composant etla  fonction
gu'il a a l'intérieur du systéeme électrique.

NUM. Cette colonne présente le nombre de pieces du composant.

TIPO Cette colonne présente le type du composant, le courant des fusibles ou
Farticle du producteur, de maniére a pouvoir repérer le matériel de fagon
autonome ou a trouver les caractéristiques précises sur le catalogue du
fournisseur.

FORNITORE  Cette colonne indique le nom du fournisseur du composant.

NS. CODICE Cette colonne indique notre code ou la piéce & indiquer en cas de
commande de piéces de rechange.
En cas de commande, indiquer la lettre P.lorsqu'elie est signalée.

DESSINS DE LOCALISATION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES

Ces pages présentent les dessins de montage des composants électriques (tableau de
commande, butée de fin de course, tableau électrique).

Les dessins peuvent aider a trouver le composant pouvant étre {'objet de contréle ou d'un
eventuel remplacement.
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CLOTURE 3

(SYSTEME ELECTRIQUE)
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SECTIONNEUR TRIPHASE’ BLOC-PURTE

INTERRUPTEUR AUTOMATIQUE MAGNETOTHERMIQUE
(PROTEGE-MOTEUR TRIPHASE™

P

™

CONTACTEUR (TELERUPTEURD

RELAIS THERMIGUE

SECTIONNEUR TRIPHASE' PORTE-FUSIBLE

SECTIONNEUR BIPHASE’ PORTE-FUSIBLE ET
SECTIONNEUR UNIPHASE’ PORTE~-FUSIBLE

TRANSFORMATEUR N.2 ENROULEMENTS

TRANSFURMATEUR N3 ENROULEMENTS

MOTEUR ASYNCHRONE TRIPHASE’

MOTEUR ASYNCHRONER AUTO-ARRESTE’

BOBINE (SIGNE GENERALD

BOBINE DE SOUPAGE ELECTRIQUE AVEC CONDITION

DE RETOUR PAS ELECTRIGUE

BOBINE DE SOUPAGE ELECTRIQUE AVEC CONDITION

DE RETOUR ELECTRIQUE

LAMPE DE SIGNALISATION

HELICE DE REFROIDISSEMENT 24Vdc

HELICE DE REFROIDISSEMENT 220Vac

BOBINE DE MIN. VOLTAGE

MODULE SUPPRESSEUR DE PERTURBATIUNS VARISTOR




(SYSTEME PNEUMATIQUE)

INDEX et e A4
SCHEMA....... et cea e e et e s A4.2

SCHEMA FONCTIONNEL
Cette page permet de trouver les coordonnées dun composant & travers les lettres
horizontales et les nombres verticaux et de comprendre leur fonction dans la machine.
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(DOCUMENTATION DES COMPOSANTS)

INDEX e
EXPLOSES DES CYLINDRES. ...
EXPLOSES DESMOTEURS.........oooiiviiiii
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A5.2
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SERIE RB CILINDRI A NORME CNOMO

S

Pas. T Descriziona N, pezxl Codlos 1
f Onoo I . : -
2 Guamizone Wweuts selo . e ¢ o
3 Vite regolaxlora ammortzza 2 ~
4 Fondella bloceaanla 2 —
5 Guamiziors 2 N R
8 [Tubo raflaw 1 -
7 Stwla | o
8 Guamiziane i ,
9 Guamnizions smmediize 2 B
10 Plstona I -
i1 Dada 1
12 Gusmitiona 2
13 [Vie - 8
14 | Tetata posteriors ' 1
18 Bocoola ammortzze posteriors |
18 Boocols ammartzza antariore i I
17 Tastats anteror ) 1 o
18 Anslle seeger o 1 o T




g

TN

Y

T
[ 38 I |
!
—i

18

MOTOR! ASINCRON! TRIFASI con rotore 2 gabhia
Tipa ©; - UNEL 1311371 - Forma B3 - Grandezze 56 + 400
Cosucsang chiysa - Ventilazone esterna

~— PARTI DI RICAMBIO —

e N e

e ek
X1 S Lk DN e CDUOD 02

— D0~ O

- Cuscinetlo anteriore
Scudn anternure
Avvolgunento
(jarcassa ¢on nacco statore
Albern con rolore

- Guscinetlo posteniain

Maolla di compensazione
Scudo postenors

. Verttula di ralfreddamento

Calolta copriventola

. Vite fissaqgio copriventota

. Vit fissaggio coprimarsettiera
. Seatola coprimorseltiera

. Pressacavo

. Guamizione

. Marsettiers

. Tirante

. Linguetia lalo accoppiamento

. Vite fissaggio scudo

20. Vi fissaggio ventoia
. Anelle elastico Seeger

_ Linguetta lato ventola

. Anelio etaslico Seeger

. Copercluelio paragrasse antediore inlerno

_ Copeschietto paragrasse posteriore inlerna
_ Coperchietto paragrasso anlerors esterno
. Coperchietln paragrasse posteriore estarng
. Inrassatore «Tecatamits

S et ]

|

17

16 15

L

ﬁ#\\xm\_\@i

‘z
!!‘

s 1
14

13 12

ASYNCHRONQUS THREE-PHASE MOTORS with squiral
cage rolor - Type C - UNEL 1311371 - Frame 8 3 -
Sizes 56-400 - Enclosed construction - External ventiation

——— SPARE PARTS

. Front bearing
. Front shield
. Winding

SR

S EAR I Diwm G AW

SEUSA

S m ‘m\ A
s

1

N

e

ASYNCHAON-DREHSTROMMOTOREN mil Kifighiufer
Ty C - UNEL 13113-71 - Bauart B 3 - Haugrissen 56-400
Geschiossene Aushihrung - Aussenkihiung

Frame wilh stator package

_ Shaft with rotor

Rear hearing
Compensating spong
Rear shield

. Cooling fan

. Fan heod

. Fixing screw for fan hood

. Fixing screw for lerminal cover
. Terminal-box cover

. Cable-holder

. Terminal-box

. Tie-boit

. Coupling side key

. Fixing screw for shield
. Fixing screw for fan

. Seeger elaslic rng

. Fan side key

Seeger elastic fing
inner front side grease-guard cover

lnner rear side grease-guard cover

 OQuter front side grease guard cover
" Quter rear side grease guard caver
§. «Tecalamite lubricator

LD O T LA Be G P

o L N3 —

=

19,
2

22.

27,
28.

ERSATZTEILE —

. Lager, vorne
. Vordersehitd

Wickiung

. (Gehduse mit Siatorpaket

Welle mit {.dufer
l.ager, hinten

. Ausgleischsleder

. Hinterschild

. Kihlungsrad

. Radkappe

. Befestigungsschraube fir Radkappe

. Belestigungsschraube fur Klerambrettkasten
. Klemmbreltkasien

. Kabelhalier

5. Dichtung

16.
17.
18.

Klsmemnbrelt

Zugholzen

Ked Kupplungsssite
Aefestigungsschraube flie Schild

. Befestigungsschiaube fr Rad
21

Sesgerring
Keil Radseite

3. Sesgerring

4. Innen Faitdeckel, vome

. lnnen Fettdackel, hinten

G. Auyssen Fettdeckel, vome

Aussen Fettdeckel, hintzn
<Telecamite Schimiesvarrichiung

e P
ELECTRO ADDA 19
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CLOTURE 6

(TESTS ELECTRIQUES)

Différents tests ont été passés de fagon positive comme l'indique le tableau suivant:

'CONTINU

Positif Positif
ISOLATION Positil Positif
RIGIDITE DIELECTRIQUE Positif Positif
ABSORPTION AVIDE 1.4 A 1.4 A
ABSORPTION EN CHARGE 2.6 A 2.6 A
FONCTIONNELS Positif Positif

Les conditions d'essai et les instruments utilisés pour les tests sont reportés dans le FASCICULE

TECHNIQUE du présent manuel.
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