
Référentiel U32 - Fabrication d'un ouvrage

2011-2014

0

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

X2 x2

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  4h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 4 rectangles par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 0

120mm 80mm

70
0m

m

70
0m

m

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R

Organisation du poste de travail

04) Découper 2 rectangles 80x700

Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

BAC Professionnel
Seq 1

1er

TP
1erRECTANGLES VERRE

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires ST GOBAIN

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

 OBJECTIF : Découper des rectangles en glace claire 4mm

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

02) 

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°1 "Villa St RAPHAEL"

Nom : F I C H E   C O N T R A T

01) 

03) Découper 2 rectangles 120x700

07) 

05) Façonner les bords en arêtes cassées

06) Vérification générale

Nettoyage de la pièce

08) 

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

09) 



Référentiel U32 - Fabrication d'un ouvrage

2011-2014

1

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

La fabrication de cette maquette oblige à utiliser toutes les machines de débit.

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  8h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pièce par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 1

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

09) Nettoyage de la pièce

06) 
Assembler, thermosouder et placer le joint 
ext.

Tronçonner les parcloses, découper le 
vitrage et assemblage final

08) Vérification générale

03) 
Débiter le dormant à la FOM, l'ouvrant à la 
Pertici et le meneau à la Panda

07) 

05) Drainer le PVC à la fraiseuse PVC, usinage 
poignée à la fraiseuse ALU (plan FB N°1)

04) 

Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

C2-3 Établir les quantitatifs … N°1 "Villa St RAPHAEL"

Nom : F I C H E   C O N T R A T

 OBJECTIF :

Organisation du poste de travail

1er
TP

1er

Poinçonner l'alu pour équerre et drainage, 
usinage poignée à la fraiseuse

M A C H I N E S
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL / REHAU

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Fabriquer un angle hybride en ALU et PVC

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 

02) 

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 1

Compétences visées :

MENEAU

Glace claire 4mm
Façonnage: AA (arêtes 
abattues)

30
0m

m

300mm



TP 1er  N° 1

XXXX A
REF Pré-débit Angles Qté Linéaire Qté barre WWW B
8690 620 90°/90° 15 9300 2 VVVV C
Z52 600 90°/90° 15 9000 2 BBBB D

561530 750 90°/90° 15 11250 2 NNNN E
544067 290 90°/90° 15 4350 1 FFFF F

GGGG G
TTTT H

REF Qté RRRR I
EEEE J
YYYY K
UUUU L
UUUU L
UUUU L

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos UUUU L

REF

Traverse basse ALU 8690

Profil

Traverse ouv PVC

45°/90°

LONG
mm

300

Qté

1

ANGLES

P R E P A R A T I O N   M A G A S I N I E R

Ouvrant PVC
Parclose PVC
MENEAU PVC

Dormant ALU

QUINCAILLERIE

MARQUAGE

DESIGNATION

Z52 45°/90° 1

F I C H E   d e   D E B I T

1

Montant gauche ALU 8690 45°/90° 300 1

1

1

1

1



Référentiel U33 - Pose d'un ouvrage

2011-2014

2

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1,5h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 2

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages  

 OBJECTIF : POSE en tableau d'un cadre dormant en ALU

 /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

Seq 1

1er
TP

1er

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

N°1 "Villa St RAPHAEL"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TOPAZE FB

02) Organisation du poste de travail

03) 
Caler le dormant dans la baie avec des 
cales fourchettes placées selon DTU 36-5

04) 
Régler le niveau et la verticalité au niveau 
à bulle

05) Régler l'aplomb au fil à plomb

06) 
Régler l'alignement et les 60mm du bord 
de béton

07) Placer du fond de joint sur le côté droit

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

P O S E

08) Vérification générale

09) Nettoyage du châssis



Référentiel U33 - Pose d'un ouvrage

2011-2014

3

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

cotes en m

F = 0,23
C = 0,82
R = 0,480

α = 117,17

Α = 0,982

RELEVE de COTE e la BAIE

Long traverse haute = 982,45 mm  * CP = Contre-plaqué

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1,5h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 3

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

Relever le cintre du linteau en arc surbaissé sur CP*

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 1

1er

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

TP
1erBAIE CINTREE

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

N°1 "Villa St RAPHAEL"
TECHNAL TOPAZE FB

 OBJECTIF :

03) Tracer sur le CP l'arc de pointe à pointe

04) 
Tracer la position du profil sous le cintre 
(espace = 5mm)

05) Compléter le relevé de cote ci-contre

06) 
Calculer la longueur de la traverse haute 
(A) avec le formulaire donnée

E V A L U A T I O N

07) Vérification générale

TP suivant   -   A refaire

  / 20

Hauteur gauche de baie (HNBg) =

Hauteur centrale de baie (HNBc) =

Hauteur droite de baie (HNBd) =

Largeur basse de baie (LNBb) =

Largeur milieu de baie (LNBm) =
Largeur haute de baie (LNBh) =

08) 

09) 



Référentiel U32 - Fabrication d'un ouvrage
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4

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

Vous gérerez 2 niveaux du râtelier ALU ET PVC.

Votre équipe sera composée de 2 élèves.

Les profils (barres entières) seront placées selon

le plan donné (verso)

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1,5h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 4

C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages  

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 1

1erSTOCK BARRES
TP

Nom : F I C H E   C O N T R A T

N°1 "Villa St RAPHAEL"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL

 OBJECTIF : Faire l'inventaire des barres des râteliers ALU et PVC

 /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

Travail à 2

02) Organisation du poste de travail

03) Vider les 2 étagères à ranger

07) Compléter la fiche de stockage barres

04) 
Vérifier dans tout le râtelier s'il n'y a pas 
d'autres barres identiques

05) Vérifier la longueur des barres

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Vérification générale

09) 

06) 

E V A L U A T I O N

Ranger les barres selon le plan

1er

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"



TP 1er  N° 4 Nom : 

6407 6410 8669 Parcl arr. Parcl drt

8690 8686 8678 6400 6415

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos

PLAN de STOCKAGE des BARRES

PVCALUMINIUM
Les barres seront entières. Les profils seront placés dans le 

même sens que sur les schémas ci-dessous.



Référentiel U32 - Fabrication d'un ouvrage

2011-2014

5

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  4h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 5

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°1 "Villa St RAPHAEL"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

 OBJECTIF : Mener à bien l'étude technique d'un châssis OVF 2v en ALU

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 1

1erOVF 2v ALU
TP

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Démonter entièrement le châssis

04) 
Classer les composants par famille et les 
étiqueter. Faire valider.

05) Compléter la fiche de débit (verso)

06) Compléter le planning de phase (verso)

09) Nettoyage de la pièce

E V A L U A T I O N

07) Remonter le châssis. Faire valider.

08) Vérification générale

  / 20

TECHNAL FYA Soleal

TP suivant   -   A refaire

Etiquette type :
Désignation   ;  Réf  ;  Qté



TP 06   1er OBAVMS Nom : 

OVF 2v ALU

REF LONG QTE ANGLES

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos

F I C H E   D E   D E B I T

DESIGNATION CALCULS LINEAIR (Long x Qté)

A (trav dorm ht)
B (trav dorm Bas)

C (mont dorm H)

D (trav ht ouv)

E (trav bas ouv)

F (mont paumel ouv)

G (mont poignée)

H (prof battement)

I (parcl filante hz)

J (parcl mont vrt)

A

B

C C

D D

EE

F FGH



Référentiel U32 - Fabrication d'un ouvrage

2011-2014

6

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)

*  2h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 3 parcours par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 6

E V A L U A T I O N

TP suivant   /   A refaire

  / 20

08) 

09) 

06) Parcours à 4 aux bricoles

07) Remettre les volumes au début du parcours

04) Parcours seul en "pincette"

05) Parcours à 2 aux pinces glaces

02) Organisation du parcours banalisé

03) 
Placer la planche à "piquer" proche de la table 
de coupe

 OBJECTIF : Manutentionner des volumes verriers seul, à 2 et à 4 personnes

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C3-5 Conditionner, manutentionner … N°1 "Villa St RAPHAEL"
St Gobain + Bohle

Travail individuel +  groupe Atelier 22-A

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 1

1erMANUTENTION
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Photo pincette

Photo pince 
glace+Ventouse à 2

Photo bricoles à 4
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)

*  1h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 intervention par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 7

07) Vérification générale

E V A L U A T I O N

TP suivant   /   A refaire

  / 20

09) 

08) 

05) Remplir la feuille de maintenance (verso)

Nettoyage de la pièce

Remonter la lame dans le bon sens06) 

02) Organisation du poste de travail

03) Démonter la lame, la montrer au professeur

04) Vérification de l'état des dents

 OBJECTIF : Remplacer la lame de la tronçonneuse de chantier

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C3-5 Conditionner, manutentionner … N°1 "Villa St RAPHAEL"
DEWALT

Travail individuel  /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

Seq 1

1erMAINTENANCE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T



TP 1er  N° 7 #REF!

Relever les informations sur la lame :

Diamètre : mm
Alésage : mm

Z :
Epaisseur : mm

A l'aide de la fiche 66-A (classeur bleu) et des documents gammistes donnés, déterminer une référence de lame
à commander pour notre tronçonneuse de chantier DEWALT :

Gammiste :
Référence :

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos 7

M A I N T E N A N C E    M A C H I N E S

DOCUMENTS GAMMISTES
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)

*  1h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 3 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 intervention par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 8

Travail individuel  /

Compétences visées : C3-5 Conditionner, manutentionner … N°1 "Villa St RAPHAEL"
TECHNAL

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

Seq 1

1erMAINTENANCE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

 OBJECTIF : Remplacer les roulettes de l'ouvrant de service d'un coulissant ALU

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Dégonder le vantail de service

04) Déposer la traverse basse

05) Enlever les roulettes, faire valider

06) Remonter le vantail

07) Regonder le vantail

E V A L U A T I O N

TP suivant   /   A refaire

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce



Référentiel U33 - Pose d'un ouvrage
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9

Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

Emplacement de la poignée

Trait de niveau à la craie

Sol fini
35 OVF 1v FB LNB : 600   HNB : 900mm

Allège au dessus du sol fini : 1045mm
Tige de crémone basse : Pose en tableau : L = LNB - 10
Tige de crémone haute :                         H = HNB - 10

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)

*  1h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 intervention par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 9

 /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1erTRAIT NIVEAU
TP

1er

F I C H E   C O N T R A T

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C3-5 Conditionner, manutentionner … N°2 « Pavillon grand champ»
 /

Travail individuel 

05) Tracer l'emplacement de la poignée sachant qu'elle se 
situe à 1400 au dessus du sol fini

Organisation du poste de travail

03) Tracer le sol fini à 35mm du plancher

Nom : 
10

00
m

m

08) 

06) 

07) 

04) 

02) 

 OBJECTIF : Tracer un trait de niveau à 1m au dessus du sol fini

Tracer le trait de niveau à 1m

E V A L U A T I O N

TP suivant   /   A refaire

  / 20

Nettoyage de la pièce

Calculer les longueurs des 2 tiges de crémone 
de l' OVF 1v FB ci-dessous :

Vérification générale

+



TP 1er  N° 9 #REF!

CALCUL des TIGES de CREMONES

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos 9

EXTRAIT PLAN de FAB FB
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

 * parcloser avec des petites parcloses de 100mm placées au centre

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1,5h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 10

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

Caler le vitrage d'un châssis OVF 1v en PVC sur la cadreuse

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1er

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

TP
1erC A D R E U S E

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

N°2 « Pavillon grand champ»
TECHNAL TOPAZE FB

 OBJECTIF :

03) 
MAP du châssis dans la cadreuse avec 
l'ouvrant

04) 
Placer le vitrage sur les supports de cale 
(position selon DTU 39) et parcloser*

07) L'ouvrant ne doit pas frotter à l'ouverture

E V A L U A T I O N

05) 
Placer des cales de vitrage afin de bien 
position le vitrage sur TOUT le joint

06) 
Régler le jeu périphérique entre ouvrant et 
dormant

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage du châssis

photo calage main de 
bois
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ref : 8684

ref : 8690 ref : 8669

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  6h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 11

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

06) Drainage du dormant et assemblage

07) 
Débit des parcloses, découpe de verre, 
façonnage et vitrage

04) 
Perçage au gabarit des dormant et 
fraisage embout du meneau

05) Poinçonnage du meneau au perfopack

02) Organisation du poste de travail

03) 
Débit des profils dormants et meneau 
(+10mm pour meneau)

 OBJECTIF : Fabriquer une maquette avec meneau et angle variable

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°2 « Pavillon grand champ»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TOPAZE FB

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1erCOIN MENEAU
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

55°

Glace claire 
4mm JPP
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

Règles du calage du fixe :
 *Emplacement des supports de cale selon DTU 39
 *Supports de cales à 40mm du bord
 *Vitrage en contact avec toute l'épaisseur du joint
 *Aucun mouvement horizontale du vitrage possible
 *Equerrage du châssis
 *Maintient du vitrage par petites parcloses centrées

 * parcloser avec des petites parcloses de 100mm placées au centre

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  6h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 12

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) Reparcloser

07) Vérification générale

04) 
Vérification de l'emplacement des supports 
de cale

05) Calage du vitrage

02) Organisation du poste de travail

03) Déparcloser avec la serpette

 OBJECTIF : Vitrer un châssis fixe en PVC

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°2 « Pavillon grand champ»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires REHAU S729

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1erVITRAGE FIXE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 
4mm JPP

photo calage main 
de bois
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

 * parcloser avec des petites parcloses de 100mm placées au centre

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 13

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) Régler le volet roulant

07) Vérification générale

04) 
Enlever une lame, faire valider puis la 
remonter

05) Poser le volet roulant et les coulisses

02) Organisation du poste de travail

03) Déposer le volet roulant et les coulisses

 OBJECTIF : Poser un volet roulant

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°2 « Pavillon grand champ»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires REHAU S729

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1erVOLET ROULANT
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 
4mm JPP
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

 * parcloser avec des petites parcloses de 100mm placées au centre

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  2h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 14

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) Régler le châssis

07) Vérification générale

04) 
Etiqueter tous les éléments (désignation, 
ref, qté)

05) Remonter le châssis

02) Organisation du poste de travail

03) 
Déposer toute la quincaillerie et la 
disposer sur une table, faire valider

 OBJECTIF : Remplacer toute la quincaillerie d'un OVF 1v en PVC

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°2 « Pavillon grand champ»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires REHAU S729

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1erMAINT. OVF PVC
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 
4mm JPP

Etiquette type :
Désignation   ;  Ref  ;  Qté
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 2 interventions du professeur possibles

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 15

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

Régler la fraiseuse PVC pour réaliser le drainage de façade des dormant 
PVC DNN52

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 2

1er

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

TP
1erFRAISEUSE PVC

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

N°2 « Pavillon grand champ»
REHAU S729

 OBJECTIF :

03) Trouver la page (interc 2 feuilles roses) dans le 
classeur vert concernant les drainages

04) Trouver une chute de profil DNN52

07) Vérification générale

E V A L U A T I O N

05) 
Tracer le drainage de façade sur le profil 
en respectant les indications des docs

06) 
Régler la fraiseuse, sans usiner et faire 
valider

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

Glace claire 
4mm JPP
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 1 intervention du professeur possible

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 16

E V A L U A T I O N

07) Vérification générale

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Faire valider

09) Nettoyage du mur

04) 
Régler le niveau de manière à pouvoir tracer 
un trait horizontal à 1000mm du sol fini 
(L=600mm)

06) Les tracés se feront à la craie

05) 
Tracer un trait vertical partant d'une des 
extrémités et remontant de 400mm

Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Installer le niveau laser face à un mur "vide"

N°3 «MAIRIE "St Laurent»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires /

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

BAC Professionnel
Seq 3

1erNIVEAU LASER
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

10
00

40
0

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

 OBJECTIF : Tracer au mur un angle droit grâce au niveau laser

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Glace claire 
4mm JPP
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

CLOISON ALUMINIUM

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 1 intervention du professeur possible

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 17

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) Faire valider et remonter la cloison

07) Vérification générale

04) 
Démonter entièrement la cloison, classer 
les éléments et étiqueter les

05) 
Remplir la fiche de débit et proposer une 
optimisation (mise en barre)

02) Organisation du poste de travail

03) Faire un croquis de la cloison mise à votre 
disposition

 OBJECTIF : Mener à bien l'étude technique de la cloison en aluminium

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°3 «MAIRIE "St Laurent»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TEC

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 3

1erC L O I S O N
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 
4mm JPP

Etiquette type :
Désignation   ;  Ref  ;  Qté



TP 1er  N° 17 #REF!

REF LONG QTE ANGLES

TP 1er  N° 17 #REF!

TRAVAIL : Proposer une optimisation des barres structurelles 4114. Plan sans échelle. Affranchissement : 20mm
 -5mm par passage d'une lame. Tronçonneuse 2 têtes. Barres de 6m

chute
Barre 0 : ⏐ 1790 150

20mm

chute
Barre 1 :

chute
Barre 2 :

chute
Barre 3 :

chute
Barre 4 :

chute
Barre 5 :

chute
Barre 6 :

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos 17

D

FICHE DE DEBIT CLOISON TEC

DESIGNATION CALCULS LINEAIR (Long x Qté)

A

C
B

E
F
G

H

I

J

K

L

M

N

O

P

Q

R

S

1855 2155

O P T I M I S A T I O N
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

PUPITRE A VERRE

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  2h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 1 intervention du professeur possible

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 18

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) 
Ranger les 2 volumes sur les pupitres 
adéquat

09) 

06) 
Nettoyer les 2 volumes de verre, faire 
valider

07) 
Placer l'intercalaire dans le bac prévu à cet 
effet

04) 
Décoller les 2 volumes de verre à l'aide de 
la scie vibrante

05) Enlever les bords de colle noire

02) Organisation du poste de travail

03) Prendre un double vitrage dans le pupitre, faire 
valider

 OBJECTIF : Participer à la gestion des volumes verriers

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°3 «MAIRIE "St Laurent»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires St Gobain / AGC / Pilkington

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 3

1erVOLUME VERRE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 
4mm JPP
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

2247

4114

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  4h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 1 intervention du professeur possible

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 19

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

06) 
Scier 2 cornières en PVC. Riveter l'une et 
coller l'autre

07) 
Découper la glace claire, façonner AA et 
vitrer avec les parcloses et joints

04) Scier les profils à la scie à métaux

05) 
Tracer et percer les 2 trous (taraud et 
insert), tarauder à 5 et placer l'insert

02) Organisation du poste de travail

03) Tracer la longueur 230mm sur le profil (les 2 
bouts seront sciés) et les parcloses

 OBJECTIF : Fabriquer la maquette en aluminium entièrement à la main

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°3 «MAIRIE "St Laurent»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TEC

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 3

1erA LA MAIN
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 
4mm JPP
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

60

200mm 60

Mèche éclaire ∅6mm

Foret diamanté ∅20mm
 (à la perceuse à verre)

*AC = Arrêtes cassées

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 1 intervention du professeur possible

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 20

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

60

15
0m

m
60

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) 
Façonner les arêtes internes des trous (AC 
au papier abrasif)

07) Vérification générale

04) 
Tracer une croix à l'emplacement du coin 
haut gauche et percer à la mèche éclaire

05) 
Tracer une croix à l'emplacement du coin 
bas droit et percer à la perceuse

02) Organisation du poste de travail

03) Découper un rectangle de glace claire 4mm de 
200x150mm façonnage AC

 OBJECTIF : Percer une plaque de verre à la perceuse à verre ET à la mèche éclaire

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°3 «MAIRIE "St Laurent»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires St Gobain / AGC / Pilkington

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages  Fiches 12 et 13

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 3

1erPERCAGE VERRE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Glace claire 4mm
200x200

AC*
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* 1 intervention du professeur possible

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 21

  / 20

08) 

Nettoyage de la machine

09) 

06) 

05) Appeler le professeur

07) 

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

Faire la démonstration sur les 2 machines

02) Organisation du poste de travail

03) 

 OBJECTIF :
Faire une démonstration de l'utilisation des 2 machines au professeur ou au 

groupe

04) 
Réviser les étapes de l'utilisation de la 
machine

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°3 «MAIRIE "St Laurent»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires PERTICI

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 3

1erSOUDEUSE/EBAVUREUSE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

3m

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  0,5h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 22

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la zone après évaluation

09) 

06) Tracer le rectangle à la craie

07) Vérification générale

04) 
Placer les 3 mètres de manière à former 
un triangle rectangle

05) Repérer les pointes intérieures à la craie

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Régler un mètre à 3m, l'autre à 4m et le 
dernier à 5m

N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires /

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

BAC Professionnel
Seq 4

1erTRIANGLE SOL
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

4m 5m

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

 OBJECTIF : Tracer l'implantation d'une véranda au sol grâce au théorème de Pythagore

CHRONOLOGIE D'EXECUTION
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 23

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) Remonter la maquette

07) Vérification générale

04) 
Démonter et classer les éléments par 
famille, faire valider

05) Remplir la fiche de débit, le planning de phase 
et le calcul des longueurs des lames

02) Organisation du poste de travail

03) 
Etiqueter par des lettres les profils de la maquette 
donnée (les lettres doivent correspondre à la fiche de 
débit)

 OBJECTIF : Mener à bien l'étude technique d'un garde corps en aluminium

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL LY

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1erPORTAIL ALU
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Etiquette type :
Désignation   ;  Ref  ;  Qté



TP 22   1er OBAVMS Nom : 

PORTAIL ALU

REF LONG QTE ANGLES

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos

F I C H E   D E   D E B I T

DESIGNATION CALCULS LINEAIR (Long x Qté)

A
B

a

b

c

d

e

f

g

h

i

j

k

l

m
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

CALCUL des LONGUEURS des CHEVRONS
Classeur vert intercalaire 0 p13
vos calculs

C=

MASSE des DV 4/16/44-2
lv = hv= surf m² = 
epc = formule : M=Vol x ρ ρ=2500kg/m3

Masse =

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 24

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

06) 
Calculer la masse d'un des DV 4/16/44-2 
en toiture

07) Vérification générale

04) Relever les références de tous les profils

05) 
Calculer la longueur des chevrons ci-
contre

02) Organisation du poste de travail

03) 
Relever les cotes de tous les profils de la 
véranda (verso)

 OBJECTIF : Mener à bien l'étude technique de la véranda en aluminium

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL SD

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1erVERANDA
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T



PLAN de la véranda à coter
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

L = 300mm H = 300mm

Double vitrage 4/16/4 

Façonnage JJP (joint plat poli)
Profils renforcés (embout galvanisé à froid)

Prévoir un sur-débit de 1,5mm par soudure

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  6h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 25

C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL FY SOLEAL

Travail individuel

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1erCOIN SOUFFLET PVC
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

 OBJECTIF : Fabriquer un coin en PVC de châssis OVF 1v

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) 
Débiter les profils dormants et ouvrants 
donnés par le magasinier

04) Drainer les traverses dormant et ouvrant

05) 
Usiner la traverse basse de l'ouvrant puis  
placer la poignée

06) 
Souder et ébavurer les angles. Placer les 
renforts dans la chambre principale

07) Vitrer avec le DV et parcloser

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

250mm

Façonnage de TOUTES les arêtes : AC

(idem intérieur du trou)

*AC = Arrêtes cassées

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 26

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1er

ST GOBAIN
 /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

TROU AERATEUR
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages  

02) Organisation du poste de travail

03) Découper un rectangle de glace claire 4mm de 
250x250mm

 OBJECTIF :

04) Tracer les diagonales au feutre, placer la 
tournette au centre et rayer le cercle final

05) Déplacer la molette de 15mm et rayer le cercle 
de sécurité. DETONNER les 2 cercles

06) 
Rayer en quadrillage l'intérieur du cercle 
de sécurité et "casser" l'intérieur

07) 
Enlever les bords et découper les grands 
côtés du rectangle en vague

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

25
0m

m

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

∅100mm
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

POSE N°1 sur mur non isolé
La pose du châssis se fera dans la feuillure

POSE N°2 sur mur isolé
La pose du châssis se fera en applique avec les 

tapées sur contre-feuillure

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 27

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs …

Poser un châssis en rénovation suite à une dépose total

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1er

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

TP
1erDEPOSE TOTALE

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

N°4 «Lycée du Gard»
TECHNAL FB

 OBJECTIF :

03) Utiliser le dormant prévu pour la pose 1

04) 
Poser le dormant en feuillure et faire 
valider

07) Vérification générale

E V A L U A T I O N

05) Utiliser le dormant prévu pour la pose 2

06) 
Poser le dormant en applique et faire 
valider

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 28

C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL FB

Travail individuel

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1erPOSE EN APPLIQUE
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

 OBJECTIF : Poser un châssis en applique avec tapées d'isolation

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Placer les pattes de fixation selon TDU 36-5 et 
gérer les 5mm mini entre tapée et baie

04) Gérer le niveau, l'aplomb et la verticalité

05) 
Gérer la rupture thermique des pattes de 
fixation (maçonnerie et châssis)

06) Gérer les 60mm du bord de béton

07) Vérification générale

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

5mm
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

Serpette

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  2h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 29

C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires REHAU S729

Travail individuel

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1erSOUFFLET PVC
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

 OBJECTIF : Procéder à la maintenance d'un châssis à soufflet PVC

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Enlever toute la quincaillerie du châssis

04) Enlever les parcloses à la serpette

05) Etiqueter tous les composants du châssis

06) Faire valider puis remonter à l'identique

07) Vérification générale

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

Etiquette type :
Désignation   ;  Ref  ;  Qté
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

Situation 1 Situation 2 Situation 3

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  2h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 30

C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 «Lycée du Gard»
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires PERTICI

Travail individuel

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel
Seq 4

1erFRAISEUSE EMBOUT
TP

1er

Nom : F I C H E   C O N T R A T

 OBJECTIF :

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

03) Préparer 3 chutes de profils : 8669, 215202 et 
544067

04) 
Placer le jeu de fraise N°1 pour le profil 
8669

05) 
Placer le jeu de fraise N°2 pour le profil 
515202

06) 
Placer le jeu de fraise N°3 pour le profil 
544067

07) Vérification générale

E V A L U A T I O N

TP suivant   -   A refaire

  / 20

08) Nettoyage de la pièce

09) 

photo FB photo FY photo PVC
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  6h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pièce par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 31

Possibilité de refaire : NON

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

07) Tronçonner les parcloses

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

E V A L U A T I O N

05) Relever les cotes du vitrage

06) Découper le vitrage

03) Tracer l'épure extérieure du châssis

04) Tracer les cotes du vitrage à l'intérieur

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TOPAZE FB

C.C.F - BEP
Certification intermédiaire - EP2

1/5
Nom : F I C H E   C O N T R A T

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 "Lycée du Gard"

C
.C

.F.

 OBJECTIF : Vitrer un châssis fixe hexagonal

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

1er



TP 15 CCF 2/5 Nom : 

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos

ELEVATION DE L'ENSEMBLE MENUISE ALU
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  3h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 intervention par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour
Pièce rendu propre et vendable

Port des EPI obligatoires

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 32

E V A L U A T I O N

Possibilité de refaire : NON

09) Nettoyage de la pièce

  / 20

07) 
Dessiner l'élévation à main levée (avec 
signes d'établissement) sur feuille A4

08) Vérification générale

05) 
Compléter le planning de phase (annexe 
2)

06) 
Dévitrer le fixe gauche, faire valider puis 
re-vitrer

03) 
Démonter l'ouvrant du châssis à l'italienne 
(faire valider puis remonter)

04) 
Compléter la fiche de débit de l'ensemble 
menuisé (annexe 1)

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

02) Organisation du poste de travail

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 "Lycée du Gard"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TOPAZE FB

 OBJECTIF : Analyse de l'ensemble menuisé en ALU (atelier pose)

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

C
.C

.F.
Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

1erC.C.F - BEP
Certification intermédiaire - EP2

2/5
Nom : F I C H E   C O N T R A T



TP 15 CCF 2/5 Nom : 

ENSEMBLE MENUISE ALU CCF - Certification intermédiaire

REF LONG QTE ANGLES

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos

P

Q

S

LINEAIR (Long x Qté)

R

O (parclose mont fixes)

J (menau vert)

M (parclose mont ital)

N (parclose fil fixes)

L (parlose fil ital)

F (mont centr couli)

G (mont rive couli)

H (trav ouv ital)

I (mont ouv ital)

E (trav ouv couli)

C (trav dorm couli)

D (mont dorm couli)

K (trav meneau)

F I C H E   D E   D E B I T

DESIGNATION CALCULS
A (trav dorm)
B (mont dorm)
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  1,5h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pose par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 33

E V A L U A T I O N

Possibilité de refaire : NON

  / 20

08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

07) Placer du fond de joint sur le côté droit

06) 
Régler l'alignement et les 60mm du bord 
de béton

05) Régler l'aplomb au fil à plomb

04) 
Régler le niveau er la verticalité au niveau 
à bule

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

03) 
Caler le dormant dans la baie avec des 
cales fourchettes placées selon DTU

02) Organisation du poste de travail

 OBJECTIF : POSE d'un cadre dormant en ALU

Compétences visées : C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 "Lycée du Gard"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires TECHNAL TOPAZE FB

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

C
.C

.F.

F I C H E   C O N T R A T

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

1erC.C.F - BEP
Certification intermédiaire - EP3
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  6h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pièce par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 34
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08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

06) 
Calculer les cotes du vitrage et découper 
le vitrage de 4mm (JPP)

07) Placer les 2 paumelles et parcloser

04) Drainer les traverses basses

05) Repérer les angles et thermo-souder

02) Organisation du poste de travail

03) 
Débiter les profils dormant + ouvrant 
(+1,5mm/soudure)

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 "Lycée du Gard"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

C
.C

.F.

 OBJECTIF : Fabriquer un coin de menuiserie PVC

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

REHAUN S729

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées :

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

1erC.C.F - BEP
Certification intermédiaire - EP2
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Référentiel U32 - Fabrication d'un ouvrage
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Projet :
Gammiste :

Fiches outils :

Annexe : méthode de tracé du chapeau de gendarme

Façonnage arrêtes cassées

ON DONNE : * Les outils des ateliers, le parc machines, les docs gammistes (classeur vert)
*  4h pour réaliser le travail
* +/- 1mm de tolérance
* Travail en toute AUTONOMIE

-2 pour
-2 pour

ON DEMANDE : 1 pièce par élève -2 pour
-2 pour
-2 pour

ON EXIGE : Respect des règles de sécurité -2 pour
Respect du temps imparti -2 pour
Respect des normes et DTU -2 pour
Respect des cotes de fabrication -2 pour
Ouvrage de qualité professionnelle -2 pour

Port des EPI obligatoires Pièce rendu propre et vendable

EVALUATION : -2 par erreur et par mm hors tolérance

Lycée des métiers de l'habitat de Gelos Page : 35
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08) Vérification générale

09) Nettoyage de la pièce

06) Casser les arrêtes

07) Sabler le motif de votre choix

04) Tracer le chapeau sur le verre de 4mm

05) Découper le verre

02) 
Tracer le chapeau sur une feuille 
quadrillée

03) 
Découper la feuille et s'en servir comme 
gabarit

01) 
Remplir le tableau "Objectif séance" + 
"occupation des machines"

C2-3 Établir les quantitatifs … N°4 "Lycée du Gard"
C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires 

C
.C

.F.

 OBJECTIF : Découper un chapeau de gendarme dans la glace claire 4mm

CHRONOLOGIE D'EXECUTION

REHAUN S729

Nom : F I C H E   C O N T R A T

Travail individuel C3-5 Conditionner et stocker les ouvrages   /

Compétences visées :

Menuiserie ALU, VERRE & PVC     OBAVMS A T E L I E R BAC Professionnel

1erC.C.F - BEP
Certification intermédiaire - EP2
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